KAESER
KOMPRESSOREN [N

| A 4

Za sucha stlacujici sroubove kompresory

Rada CSG

S celosvétové uznavanym profilem SIGMA PROFIL?*
Dodavané mnozstvi az 15 m3/min, tlak az 11 bar

www.kaeser.com



Rada CSG

0 nékolik tfid lepsi, pokud jde o ¢istotu a efektivitu Obsah

Dvojstupriové suchobézné Sroubové kompresory KAESER Af pro vyrobu polovodiéu, potravin nebo automobil(l: Nase
vas pfesvédci nejen svou promyslenou konstrukci, ale dvoustupnové stlacujici suchobézné rotory nedinavné dokazu-
rovnéz mnoha inovativnimi detaily. A to v obvyklé kvalité il, Ze bezpec&nost proces, Cistota a hospodarnost jdou ruku

KAESER zasazené do soucasného a nezaménitelného
designu.

Trvale spolehlivé

Stlaceny vzduch musi byt k dispozici vzdy, kdyz je ho
tfeba. Aby to tak zlstalo dlouhé roky, museji byt procesy
vyroby a montaze pfesné reprodukovatelné. Spole¢nost
KAESER proto sazi na vyrobni prostfedi Pramysl 4.0,
automatizaci a vyuzivani robotu.

Hospodarneé a inovativné

Ve vysoce modernim vyzkumném a vyvojovém centru
vytvofili inzenyfi spole¢nosti KAESER blok za sucha stla-
Cujicich Sroubovych kompresord nové generace. Jedna se
o prvotfidni vyrobek, pokud jde o Cistotu a efektivitu.

Udrzitelnost a optimalizace

Udrzitelna pfiprava stlaeného vzduchu, zejména v pro-
cesech citlivych na hygienu, vyzaduje individualni ana-
lyzu a optimalizaci. Proto spole¢nost KAESER vyvinula
soucasné s kompresorem i odpovidajici optimaliza¢ni
software.

v ruce — a to dokonce i za nepfiznivych podminek.

Kvalita se zpétnou sledovatelnosti

VSechny dily kompresorového bloku, které jsou dllezité
pro jeho fungovani, se vyznacuji 100% zpétnou sledova-
telnosti, pokud jde o material a jeho zpracovani. To zajitu-
je transparentnost zejména u citlivych procesu vyroby.
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Efektivita optimalizovana pro vase pouziti

Kvalifikace pro procesy citlive na hygienu

Za sucha stlacujici Sroubové kompresory od spole¢nosti
KAESER jsou optimalizované pro naro¢né pozadavky
zasobovani stlaéenym vzduchem — poc€inaje peclivym
vybérem pouzitych materialt a kon€e pfesnosti v procesu
vyroby.

To konkrétné znamena, ze spole¢nost KAESER pfi vybéru
materialu zohlednuje vystup vzduchu ze Sroubovych kom-
presor(. U vSech dilG pfisné dba na to, aby byly vhodné
pro citlivé vyrobni procesy.

Trida zbytkového oleje 0 podle normy ISO 8573-1

Aby bylo mozné splnit vaSe specifické pozadavky, zohled-
nuje spole¢nost KAESER kazdy proces vasi vyroby — od
vyvoje az po uvedeni do provozu.

Riziko mozné kontaminace produktu Sroubovym kompre-
sorem se vyhodnocuje a minimalizuje pomoci analyzy
HACCP.

TOV potvrzuje nadi peélivost certifikatem tfidy zbytkového
oleje 0 podle ISO 8573-1.

Absolutni transparentnost je pro spoleénost KAESER
nanejvys dllezita. Proto se v§echny dily kompresorového
bloku vyznacuji 100% zpétnou sledovatelnosti. Diky tomu
nam nic neunikne — ani sebemensi chybicka.

Podpofime vasi validaci

Jak za sucha stlacujici Sroubové kompresory, tak i kompo-
nenty pro Upravu od firmy KAESER jsou navzajem propo-
jené v siti KAESER SIGMA NETWORK, ktera je chranéna
proti neopravnéné manipulaci.

S pomoci nadfazeného systému fizeni kompresoru
SIGMA AIR MANAGER 4.0 Ize procesni data shromazdo-
vat, vyhodnocovat a poskytovat ve formé hlaseni.

Validace vasich procesl jesté nikdy nebyla tak jednodu-
cha.



KAESER SIGMA PROFIL

Zakladem kazdého zafizeni CSG je blok Sroubového
kompresoru s profilem SIGMA PROFIL. Je technicky opti-
malizovany z hlediska proudéni a vyznacuje se mimorad-
né robustni konstrukci — kombinuje tak nejvyssi moznou
energetickou efektivitu s udrzitelnou Zivotnosti.

Povrstveni znacky KAESER

Rotory a skfin bloku za sucha stlacujicich Sroubovych
kompresor( jsou vybaveny vlastnim, specialné vyvinutym
povrstvenim. Sklada se ze tfi vrstev: Nanokeramika, za-
kladni a vrchni natér PEEK, je nejen nezniCitelnd, ale také
bezpelna pro potraviny a certifikovana v souladu s FDA

a VO 1935.

Blok Sroubovych kompresor( s profilem SIGMA PROFIL

Engineered and Made by KAESER

Tim, Ze spole¢nost KAESER vyvinula blok Sroubovych
kompresori CSG, zpUsobila doslova revoluci. Za sucha
stladujici Sroubové kompresory s profilem SIGMA PROFIL
jsou o nekolik tfid lepsi, jak pokud jde o Cistotu, tak

i v otazce efektivity.

Inovativni povrstveni PEEK

Blok Sroubovych kompresord je vybaveny povrstvenim
PEEK s vysokou zatizitelnosti. Je tvofeno vysoce vykon-
nym plastem s ndzvem polyéteréterketon, ktery je dvakrat
vypaleny pfi teploté nad 400 °C, a tedy vysoce teplotné
stabilni. Povrstveni se vyznacuje vynikajici odolnosti vici
odéru a silnym nepfilnavym G¢inkem. To ho pfedur€uje pro
pouziti v potravinafském a farmaceutickém prdmysilu.
Inovativni povrstveni PEEK je biokompatibilni, s vodnim

zakladem. Diky tomu je obzvlasté Setrné k Zivotnimu pro-
stfedi a udrzitelné.

Snadna udrzba diky servisnim otvoriim

Pfi vyvoji bloku Sroubovych kompresord byl — kromé efek-
tivity — kladen ddraz na absolutni usnadnéni Gdrzby. Inova-
tivni ukosy v litiné umoznuji jednoduché Cisténi bloku. To
minimalizuje dobu potfebnou pro vyménu pfevodového
oleje. Malé mnozstvi zbytkového oleje pfi vyméné oleje
maximalizuje zivotnost Cerstvé olejové napiné.

Efektivita ve vSech detailech

Integrovana vedeni pro vodu a olej zajituji spolehlivy
provoz za sucha stlacujiciho Sroubového kompresoru.
Netésnosti jsou bezpe&né odstranény. Systém tésniciho
vzduchu zamezuje ztratam zpUsobenym Unikem vzduchu,
a maximalizuje tak efektivitu.

Vodni chlazeni plaste

Vodni chlazeni plasté zajistuje u prvniho a druhého kom-
presorového stupné optimalni provozni teploty. Diky maxi-
malizované chladici ploSe se efektivita béhem stlacovani
znovu vyrazné zvySuje. Integrace vedeni vody bezpec¢né
zamezuje Unikim.



Rada CSG

Systemy pohonu nove typove rady GSG

Pevné otacky, pevne
dodavane mnozstvi.

CSG pro zakladni zatizeni

Kompresory KAESER jsou optimalné dimenzovany pro
provozni otacky. Poskytuji konstantni mnozstvi vzduchu
pii pevnych ota€kach motoru pfi nejvyssi Gcinnosti. Proto
jsou idealni pro konstantni nebo lehce kolisajici spotfebu
stla¢eného vzduchu.

Vase cile, nase pozadavky:

Kompresory CSG se zakladnim zatizenim se vyznacuji
funkéni a robustni technikou pohonu — pfi nejvyssi G¢in-
nosti kompresor(.

Variahilni otacky,
variabilni dodavane
mnozstvi.

GSG pro Spickové zatizeni

Maximalni flexibilita a udrzitelnost — diky variabilnim
otaCkam motoru poskytuji kompresory CSG pro $picko-
vé zatizeni od spole¢nosti KAESER vzdy presné takové
mnozstvi stlaeného vzduchu, jaké je skute¢né zapotiebi.
Proto jsou obzvlasté hospodarné pfi variabilni spotfebé
stlaceného vzduchu.

Vase cile, nase pozadavky:

Kompresory pro $pic¢kové zatizeni se vyznacuji maximalni
flexibilitou dodavaného mnozstvi diky synchronnim reluk-

tanénim motordm pfi vysokém stupni G¢innosti kompreso-
ru v celém rozsahu dodavaného mnozstvi.

SUPER PREMIUM EFFICIENCY IE4

V zafizenich se zakladnim zatizenim zajistuji maximalni
efektivitu asynchronni motory s ucinnosti SUPER PREMI-
UM EFFICIENCY IE4. PfesvédCi vas ovéfenou a robustni
technikou a snadnou udrzbou.

Dokonala tymova souhra - IES2

U kompresorl s variabilnimi otaékami musi motor a méni¢
frekvence efektivné spolupracovat.

Spole¢nost KAESER proto sazi na reluktanéni motory
SIEMENS se stupném Gcinnosti tfidy IE5 a jim optimalné
pfizplisobené ménice frekvence. Tato dokonalé tymova
souhra zaru€uje nejvyssi u¢innost systému — IES 2.

Ochrana zdrojii a snadna udrzba

Synchronni reluktanéni motory pouzivané spole¢nos-

ti KAESER jsou konstruovany tak, aby Setfily zdroje.
Elektroplechy se specidlnim tvarovanim nahrazuji v rotoru
hlinik, méd’ a drahé kovy ze vzacnych hornin. Diky tomu je
pohon nejen robustni, ale také se snadno udrzuje.

Hospodarné a isporné

Synchronni reluktanéni motory boduji vysokymi stupni
ucinnosti v celém rozsahu poctu otacek. To pomaha Setfit
energii také v oblasti ¢asteCného zatizeni, a tim i penize.



Vodni chlazeni plaste

Efektivni vodni chlazeni plasté zvySuje efektivitu o néko-
lik procentnich bodl v porovnani s olejovym chlazenim
plasté. Navic se prodluzuje zivotnost pfevodového oleje na
18 000 provoznich hodin.

Variabilni pritok chladiciho vzduchu

Diky inovativnimu systému ventilatoru je proud chladiciho
vzduchu regulovan podle potfeby. Vysledkem je optimalni
pfizplsobeni odpovidajici zatizeni a teploté chladiciho
vzduchu.

+45°C

Nepretrzity provoz pri 45 °C

Vzduchem chlazend zafizeni CSG pracuji diky robustnimu
a energeticky ucinnému radialnimu ventilatoru spolehlivé
pfi okolnich teplotach az do +45 °C.

Rada CSG

Vzduchove chlazeni

Spolehlivé silné — zvlasté v extrémnich
podminkach

Vase vyhody:

Variabilni mnozstvi chladiciho vzduchu — zvySovani ener-
getické ucinnosti

Vodni chlazeni plasté — zvySovani energetické ucinnosti,
robustni provoz pfi vysokych okolnich teplotach

<« Obr.: CSG 150 A



Rada CSG

Vodni chlazeni

Kompaktni energeticky usporna zafizeni

Vase vyhody:

Variabilni mnozstvi chladici vody — zvySovani energetické
ucinnosti

ZvétSena chladici plocha — zvySovani energetické ucinnos-
ti, nizké vystupni teploty

Paralelni nahéhové proudeéni

Proudéni ve v8ech chladi¢ich zafizeni CSG je paralelni,
aby byly zachovany optimalni provozni teploty. Pokazdé
stejna vstupni teplota zajistuje vyrazné zvy$enou celkovou
efektivitu.

Kompressorsteuerung
SIGMA CONTROL 2

Wasserregelventil Wassermenge

Optimalni mnozstvi chladici vody

Kompresory CSG chlazené vodou disponuji vodnimi
regulagnimi ventily za kazdym vyménikem tepla. Kazdy
spotfebi¢ tak obdrzi optimalni mnozstvi vody. Vysledkem
je usporné, a tedy udrzitelné vyuzivani chladici vody. Spo-
le¢nost KAESER navic pouziva u vystupu vody uzavirajici
vodni regulaéni ventily. Pokud kompresor nepotiebuje
chlazeni — napfiklad v pohotovostnim rezimu — tok vody se
zastavi, takZze nedochdzi k plytvani.

Inovativni profil snéhoveé viocky

Z duvodu perfektniho chlazeni jsou v8echna potrubi
vedouci vzduch vybavena inovativnim profilem snéhové
vlocky. Tato novinka pfinasi hned nékolik vyhod: Profil
disponuje 0 46 % vétsi teplosménnou plochou. To umoz-
nuje zkraceni vymeéniki tepla o 10 %, a tim i zmenseni
instala¢ni plochy kompresoru 0 19 %.

|

i, FOOD SAFE

Optimalizované nabhéhové proudeéni chladice

Z hlediska proudéni technicky optimalizovany vstup a vy-
stup vzduchu zajituje vyrazné snizeni ztrat tlaku. Kromé
toho je vystup vzduchu z chladi¢e vyrobeny z uslechtilé
hygienické oceli.



Servis ...
... temer hezudrzhove

S

FOOD SAFE

o

(1) Tlumié pulzace

Nové vyvinuty tlumi¢ pulzace tlumi nezadouci vibrace
ucinnég, Sirokopasmove a s velmi nizkou ztratou tlaku

diky efektivni kombinaci komorového tlumice a Venturiho
trysky. Konstrukce bez viaken je bezudrzbova a zabrariuje
kontaminaci stlaceného vzduchu ¢asticemi. Povrstveni je
samozfejmé vhodné pro potraviny a léCiva.

ol

FOOD SAFE

(2) Kompresorovy prvek s dlouhou zivotnosti

Za sucha stladujici blok Sroubového kompresoru KAESER
je extrémné odolny. Preventivni vyména neni nutna. Stan-
dardni kontrola vibraci zajistuje bezpecny provoz.

Obr.: CSG 150 W SFC i.HOC

... Snadno pristupne

(3) ZvysSena disponibilita motoru

Aby zafizeni CSG fungovala spolehlive, jsou motory vyba-
veny odolnym ulozenim s automatickym mazanim tukem.

Aby nedoslo k poskozeni motoru, je monitorovana teplota

ulozeni motoru a vinuti.

4l

FOOD SAFE

(4) Saci ventil se snadnou udrzbou

Pneumaticky ovladany saci ventil suchobéznych Srou-
bovych kompresorll KAESER je nenachylny plsobeni
necistot a kondenzatu. Diky své robustni mechanice je
provozné bezpecny a nenaro€ny na udrzbu. Servis musi
byt proveden az po 18 000 provoznich hodinach. Povrstve-
ni je vhodné pro potraviny a léCiva.

Obr.: CSG 150 W SFC i.HOC



Systém managementu stlaeného vzduchu SIGMA AIR MANAGER 4.0

Interni fizeni kompresoru SIGMA CONTROL 2

SIGMA GONTROL 2

Integrované fizeni SIGMA CONTROL 2 koordi-
nuje vyrobu stlaéeného vzduchu, pfebira efek-
tivni a bezpec€ny provoz zafizeni a zaruCuje
dokonalou interakci v systémoveé siti. VSechny
dulezité dily a provozni stavy zafizeni jsou
monitorovany a vyhodnocovany.

Hlaseni mazete ihned vyhodnotit od stolu diky Ll 18005h Last  17105h
vizualizaci na displeji nebo jednoduge pomoci MERITILE tERL
integrovaného webového serveru. Rozmani-
tost komunikacnich funkci dava provozovateli
vSechny moznosti pfipojeni zafizeni k Fidici
technice (SCADA). Diky tomu budete ve vSech
situacich stale ve spojeni.

SIGMA AIR MANAGER 4.0

Adaptivni, efektivni a propojené — se
SIGMA AIR MANAGER 4.0 dostava
management stlaceného vzduchu zamé-
feny na potfebu novy nazev. Nadfazeny
systém fizeni koordinuje provoz nékolika
kompresorQ a susic¢ek nebo filtrl s mimo-
fadné vysokou hospodarnosti. Patentovana
metoda optimalizace, zaloZzena na simula-
ci, zjistuje na zakladé sledovani pribéhu
spotieby stlateného vzduchu v minulosti
jeho spotfebu v budoucnosti. Diky propoje-
ni v§ech komponent kompresorové stanice
pies zabezpecenou sif KAESER SIGMA
NETWORK Ize realizovat jak rozsahlé mo-
nitorovani a energeticky management, tak
predvidavou Udrzbu.

SIGMA AIR MAMAGER 4.0

HAESER .m

=P &8

SIGMA CONTROL 2

KAESER RiDicCi
CENTRUM

( Gustomer Network

SIGMA AIR MANAGER 4.0

SIGMA CONTROL 2

— SIGMA CONTROL 2
o -
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8:f Z
Server R XD Router
Ridici technika (SCADA) KAESER GCONNECT
\. J \\ J
-
(2222 ] do
(\ Gateway, firewall loT-Client
. 2
Hospodarny tepelnj management Bezpecné odlucovani kondenzatu KAESER SIGMA S
Pro spolehlivy provoz kompresoru je nezbytny dobfe vyva- Z hlediska proudéni technicky optimalizovany efektivni axi- NETWORK VAN
zeny tepelny management. SIGMA CONTROL 2 zpraco- alni cyklon spolehlivé odstrafuje kondenzat, ktery vznika
vava potfebné informace ze senzord a ovladacu a podle za vzduchovymi chladi¢i, pfi minimalni ztrate tlaku ze stla- &
potreby reguluje chladici vykon. U vzduchem chlazenych ¢eného vzduchu. Integrované fizeni kompresoru SIGMA
kompresor( se pocet otacek ventilatoru méni, u vodou CONTROL 2 kontroluje bezpe¢ny odvod kondenzatu.
chlazenych kompresorl se mnozstvi chladici vody indivi- A :. G,
dualné upravuje pro kazdy vyménik tepla. i E‘:'D %
SIGMA CONTROL 2 SIGMA CONTROL 2 ECO CONTROL 2 SIGMA CONTROL SMART Systém stabilizace
\ tlaku 4.0 y
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Proc zpetne ziskavat
teplo?

Otazka by vlastné méla zaznit. Pro¢ ne?

Snizuje se tak primarni spotfeba energie vasi spole¢nosti
a emise CO,.

Kompresory se vzduchovym chlazenim

Je dllezité vyvinout chytra feseni pro vyuziti teplého od-
padniho vzduchu z kompresort. Diky nasim dlouholetym
zkuSenostem s planovanim vam radi pomGzeme!

Kompresory s vodnim chlazenim

S modulem rekuperace tepla kompaktné integrovanym do
kompresoru nic nestoji v cesté jednoduchému ziskavani
teplé vody pro vyrobu nebo podporu vytapéni. Nakladna,
prostorové naro¢na externi infrastruktura neni u firmy
KAESER nutna a doba amortizace modulu rekuperace
tepla je obvykle krat§i nez jeden rok (viz pfiklad vypoctu
nize).

Celkovy pfikon zafizeni CSG 150 90 kW
Maximalni dostupny tepelny vykon (96 % celkového pfikonu) 86,4 kW
Pocet hodin zatizeni kompresoru za den 16 h
Topné obdobi za rok 100 dni

Uspory oproti vytapéni topnym olejem

Uspory oproti vytapéni plynem

Vyhfevnost 10,6 kWh/| Vyhfevnost 11 KWh/m?3
Cena 1,50 €/1 Cena 1,20 €/m3
Emise CO, 2,8 kg CO,/I Emise CO, 2,0 kg CO,/m3
Stupen Géinnosti topeni 90 % Stupen G¢innosti topeni 90 %

Uspora nakladi na vytapéni | 21 736 € za rok Uspora nakladi na vytapéni | 16 756 € za rok

Uspora CO, 40 574 kg CO; za rok

Uspora CO,

27 927 kg CO:; za rok

Vodou chlazené kompresory

Procesni, topna a uzitkova voda

Z odpadniho tepla kompresoru Ize ziskat vodu o teploté az
+90 °C a tu vSestranné vyuzit v procesu vyroby.

Vzduchem chlazené kompresory

Vytapéni prostori teplym odpadnim vzduchem

Snadné vytapéni: Diky radialnim ventilatordm s vysokym
zbytkovym tlakem Ize odpadni teplo (teply vzduch) vzdu-
chem chlazenych Sroubovych kompresorl CSG ve vétsiné
pfipadll odvadét do vytapéného prostoru bez dodate¢ného
pomocného ventilatoru.

19



KAIR Console — zaznam energetickych ukazatell a vypocet G€innosti kompresoru

Dalkovy monitoring odkudkoliv

Preventivni adrzba kompresoru

Aby KAESER AIR SERVICE ziskal rychly pfehled o udrz-
bé a provoznim stavu kompresoru, nabizi spole¢nost
KAESER ke kompresoru modem. Rizeni kompresoru
SIGMA CONTROL 2 odesila provozni data do mode-

mu prostfednictvim zabezpecené sité KAESER SIGMA
NETWORK. Shromazdéna data vam poskytnou informace
o vykonovych trendech zafizeni a o pfipadnych odchyl-
kach. Kromé toho si mizete ukazatele prohlizet na dalku,
stahovat pro dalsi analyzu a archivovat pro pozdéjsi pouzi-
ti. To umoznuje preventivni Udrzbu kompresoru.

vwr

Trvale nejvyssi efektivita

Dalkové monitorovani od spole¢nosti KAESER vyuziva
preventivni opatfeni udrzby, aby byla zajisténa maximali-
zace celkové provozni doby kompresoru po celou dobu
jeho Zivotnosti. Inteligentni algoritmy navic zajistuji, ze

v pfipadé varovani a upozornéni budou okamzité pod-
niknuta pfisluéna opatieni. To zajistuje trvale nejvy$si
efektivitu.

Optimalizace procesii adrzhy

Vas$e procesy udrzby mohou byt optimalizovany pomoci
dalkového monitorovani KAESER. Aby bylo mozné rychle
jednat, jsou okamzité k dispozici vSechna provozni data.
Tim se proces Udrzby automatizuje. Z vysledné Uspo-

ry ¢asu a zlepSeni pracovnich postupl profituji vSichni
zUcCastnéni.

Udrzitelnost

Certifikace

Uspora nakladi

KAESER AIR SERVICE

Zcela unikatni

Jeden z hlavnich pozadavkd na zdsobovani stlatenym
vzduchem zni: maximalni dostupnost. Aby byla trvale za-
jisténa, je tu pro vas KAESER AIR SERVICE. Bez ohledu
na to, zda je potfeba provést uvedeni do provozu, udrzbu
nebo opravu. Nase sluzby zdkaznikim se vyznacuji neo-
byCejnym nasazenim. Kdykoliv. Kdekoliv.

KAESER AIR SERVICE je pfesné tam, kde ho je zapotre-

bi. Po celém svété jsou vam k dispozici vysoce kvalifikova-
ni servisni technici. Sluzby zékaznikim zajisti mimoradné

kvalitni provedeni tdrzby a uvedeni do provozu, a tim

i maximalni efektivitu. Kratké vzdalenosti umoznuji rychlou
reakci. Ta zaji$fuje nejvy$si moznou dostupnost stlacené-

ho vzduchu.

24hodinova podpora

Stlaceny vzduch musi byt k dispozici nonstop. Proto je vam technicka pomoc,
zasobovani dily a servisni technici k dispozici sedm dni v tydnu, 24 hodin denné.

Bezplatné servisni cislo

B 08000 523 737

KAESER AIR SERVICE zajisti dlouhou zivotnost systé-
mU stlateného vzduchu. Pfesné pfizplsobené koncepty
udrzby a vysoce kvalitni originélni dily KAESER jsou
zarukou udrzitelného provozu zésobovani stlacenym
vzduchem. Rozsahlé vybaveni servisnich vozidel spolec-
nosti KAESER udrzbarskymi a nahradnimi dily umozriuje
okamzité provedeni potfebnych praci. A pro vSechny pfi-
pady zasila moderni logistické stfedisko hlavniho zavodu
v Coburgu potfebné dily na misto do druhého dne.
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KAESER KOMPRESSOREN - garant udrzitelnosti

Zaklad vyvoje produlktii

Spole¢nost KAESER nastavuje nové latky, pokud jde o spolehlivost, efektivitu a udrZitelnost. To nam ale nestaci. Své
produkty a sluzby nepfetrzité optimalizujeme. Nasim cilem je dosazeni jesté lepsi energetické efektivity, nejvys$si mozné do-
stupnosti zasobovani stlaGenym vzduchem a optimalni celkové hospodarnosti pro zakazniky. Produkty spole¢nosti KAESER

jsou vyvijeny tak, aby byly vysoce efektivni nejen béhem provozu, ale aby byla jiz béhem procesu vyroby spotfeba energie

spole¢nosti KAESER pomahaji vyrazné snizit spotfebu energie a Setfit provozni naklady. Kromé toho pfispivaji k Setrnému

L
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RETHINK

Mysleme nové, mysleme jinak!
nové cesty a nové zplsoby mysleni.

zpUsoby mysleni do vyvoje produkt.

Pozadavky na udrzitelnost produkttl vyzaduji

Spole¢nost KAESER cilené vzdélava své zameést-
nance v Ustavu Hasso Plattner Institut v oboru
Design Thinking, ¢imz vnasi nové a inovativni

R

a
P

RESEARGH

Posouvejme své mysleni dal!

UZ vice nez 100 let spole¢nost KAESER nepretr-
Zité rozviji své znalosti v oblasti techniky stlace-
ného vzduchu.

Zé&kladem pro ziskavani znalosti jsou dnes
nejmodernéjsSi simulaéni a vypoletni nastroje
a validace na prototypech.

To je zaklad pro vysoce efektivni a spolehlivé
zasobovani stlacenym vzduchem, Setrné k zivot-
nimu prostfedi.

zachéazeni se surovinami a ke snizovani emisi. Energeticky efektivnimi feSenimi podporujeme nase zékazniky v jejich sna-
hach o udrzitelné postupy, Setrné k zivotnimu prostfedi.

Zcela v duchu filozofie spole¢nosti KAESER: ,Vice stlaéeného vzduchu za méné energie” pracuji nase produkty béhem
provozu nejen velmi hospodarné a ekologicky, ale kromé toho také jiz pfi vyrobé, distribuci a servisu spotfebovavaji tak malo
vzacnych surovin, jak jen je to mozné.

REDUGE

Snizujme mnozstvi pouzitych surovin!

Nejvyssi spotfeba surovin vznika u techniky stla-
¢eného vzduchu béhem dlouholetého provozu.

Proto musi byt zadsobovani stlaGenym vzduchem
energeticky Usporné. Pro firmu KAESER je efekti-
vita nejvyssi prioritou.

¥

REPAIR

Konstrukce usnadiujici udrzbu!

Konstrukce usnadniujici udrzbu a opravitelnost
jsou posuzovany a optimalizovany servisnimi
techniky spole¢nosti KAESER jiz béhem procesu
vyvoje.
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Technicke provedeni integrovane rekuperace e o
a vzduchové chladice (5) a (6).

tepl

Proto spolec¢nost KAESER séazi na kvalitni samostatné
vyméniky tepla, které byly specialné vyvinuty pro pozadav-
ky rekuperace tepla. Zbyvajicich 10 % vyuzitelného tepla

Vodou chlazené provedeni CSG s rekuperaci tepla vznika na olejovém chladi¢i a pfi chlazeni plasté stupnl
kompresoru.
12
@Q’ y = Provedeni s rotaéni susi¢kou
Vystup
chladici
vody / =
1
1 Vystup
Z:IP?It:é)icl’ : chladici
vody vody
chladici
vody
Rekuperace &« & /S
tepla voda ¥ Rekuperace
studena tepla voda
tepla
Vystup
chladici
vody
Vstup ! Vyst
chladici . crﬁﬁféi
vody 1 vody
1
/R ) :
eKuperace Vst 4
tepla voda ¥ Rekuperace cﬁI:c?ici
studena tepla voda vody
tepla
14
(1)  Saci filtr (8) Vyménik tepla (voda/voda)
(2)  Stupefi nizkého tlaku (stupen 1) (9) Zpétny ventil
(3) Stupeni vysokého tlaku (stupen 2) (10) Vodni regulaéni ventil
(4)  Hnaci motor (fizeny systémem SIGMA CONTROL)
. . 11) Cerpad
(5)  Vzduchovy chladi¢ za stupném 1 (vzduch/voda) (11) Cerpadio
. 12) E i nadob
(6) Vzduchovy chladi¢ za stupném 2 (vzduch/voda) (12) Expanzni nadoba
o L (13) Odlu¢ovac kondenzatu
(7) Volitelny dodate¢ny vymeénik tepla (vzduch/voda)
— provedeni jako deskovy vymeénik tepla (14) Integrovana rotacni susicka i.HOC




Piehled postupii suseni stlaceného vzduchu

FOOD SAFE

FOOD SAFE

FOOD SAFE
méné nez-

10 °C

Zbytkova vihkost ve stlaceném vzduchu po suseni ) RFK = tida zbytkové vihkosti

Kondenzacni susicka

Adsorpcni susicky CALOSEC
S regeneraci za tepla

Za studena regenerovatel-
ny adsorbér

Analyzujte presne!

Pozadovany tlakovy rosny bod ma rozhodujici vliv na proces suseni a tim i na naklady na investice, servis a energii vynalo-

zené na suseni stlaceného vzduchu.

Proto se doporucuje procesni pozadavky pfesné analyzovat. Zbyte€né vysoké pozadavky vytvafi dodate¢né naklady. Radi

vam je pomuUzeme eliminovat!

Kondenzacni susicka

Az do tlakového rosného bodu +3 °C jsou kondenzacni
susicky i u za sucha stlacujicich Sroubovych kompresort
prvni volbou v pfipadé energetické efektivity a investi¢nich
nékladu. Tlakové rosné body pod +3 °C jsou doménou
adsorpcnich susicek.

Adsorpcni suSicky CALOSEG s regeneraci za tepla

Adsorpéni suSicka s regeneraci za tepla CALOSEC posky-
tuje energeticky Usporna feseni pro tlakové rosné body az
do-70 °C.

Rotacni susicka i.HOC

Rotaéni susicka i.HOC, ktera je volitelné kompaktné inte-
grovana do Sroubového kompresoru, dosahuje spolehlivé
a efektivné tlakovych rosnych bodl az do —30 °C. K rege-
neraci susiciho prostfedku slouzi horky stlaéeny vzduch za
druhym stupném kompresoru.

Za studena regenerovatelny adsorbeér

Za studena regenerovatelné adsorpéni susicky KAESER
fady DC dosahuji i pfi extrémnich podminkach pouziti
tlakovych rosnych bod( tfidy 1.
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Integrovane kondenzacni suseni

Kondenzaéni susicky KAESER zajistuji optimalizované su-
Seni stlaceného vzduchu pro vSechna dodavana mnozstvi.
Jsou konstruovany jako vysoce kvalitni primyslové stroje

ni a procesy pfed Skodami zplisobenymi kondenzatem.

Energeticky isporné suseni

Integrovana konstrukce a velkoryse dimenzovany hlinikovy
blok vymeéniku tepla zajistuji tlakovou ztratu do 0,1 bar.
Energeticky Usporny chladivovy spiralovy kompresor
pomaha navic Setfit energii pfi suSeni stlaceného vzduchu.
Susicky disponuji chladicim prostfedkem R-513A s velmi
nizkou hodnotou GWP. Diky tomu jste vybaveni pro cely
zivotni cyklus zafizeni.

Perfektné pristupné

VSechny soucasti chladivové kondenzaéni susicky jsou
perfekiné pfistupné pfes Celni servisni dvefe. Udrzba
a servis chladivové susicky se proto provadi velmi snadno.

Obr.: CSG A 150 T SFC
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Obr.: CSG 150 A SFC i.HOC, vyska osoby 1,80 m

Regenerace plnym proudem [ Regenerace ¢asteénym proudem

| Oblast regenerace: horky vzduch odebira vihkost ze susiciho prostiedku
1 Oblast vysoudeni: studeny vzduch preddva vihkost susicimu prostfedku

Regenerace pinym priitokem podrobné

i.HOC (Integrated Heat of Compression Dryer) vyuziva

k suseni 100 % kompresniho tepla druhého stupné stlaco-
vani (regenerace plnym pritokem). Toto mnoZstvi tepla je
k dispozici ttméf zdarma.

Rosny bod (°C)

10 Regenerace
castecnym

-20

-30

-40

0 10 20 30 40 50

Teplota chladiciho média (°C)

Suseni také v meznim rozsahu

Prednosti regenerace plnym pritokem se ukazuji prede-
v§im se stoupajicimi teplotami chladiciho média. Rotacni
susicky KAESER dociluji vynikajicich vysledku suseni,
také bez regenera¢niho vzduchu dodatecné elektricky
ohfivaného.

i.HOC

Bezpecné dosazeni tlakovéeho rosného
hodu diky inovativni procesni technice

Patentovana rotacni susicka KAESER i.HOC vyuziva kompresni teplo na 100 procent! Diky této rege-
neraci plnym pritokem poskytuje spolehlivé nizkeé tlakové rosné body az do teploty okoli 45 °C —ato
zcela bez elektrického ohfevu nebo dalSiho chlazeni regeneraéniho vzduchu; zabudovano do zafizeni

chlazenych vzduchem nebo vodou.

Vase vyhody:

- Bezpec€né dosazeni minusovych tlakovych rosnych bodU i pfi vysokych teplotach okoli nebo chladici-

ho média.

- Senzor tlakového rosného bodu pro kontrolu kvality suSeni v sériovém provedeni

- Stabilita tlakového rosného bodu také pfi nizkém vytizeni kompresoru — zcela bez kompenzatoru

castecného zatizeni.

- V pfipadé potfeby s regulaci tlakového rosného bodu.

- U vodou chlazenych kompresor( je mozné efektivni suSeni a rekuperace tepla soucasné.

Suverén za kazdé situace

Inteligentni fizeni rotacni susicky i.HOC zaruCuje i pfi
variabilnich dodavanych mnozstvich a ¢aste¢ném zatizeni
kompresoru stabilitu tlakového rosného bodu. Pfi uvedeni
do provozuije je cilovy tlakovy rosny bod dosazen jiz po
prvni otd€ce bubnu. Sériové instalovany senzor tlako-
vého rosného bodu nepfetrzité kontroluje kvalitu suSeni
vzduchu.

Druckverlauf bar ()

7.2

& Vystup

Vstup regene- iHOC

raéniho vzduchu
7.0

6,9

6.8

Vstup radidlniho
dmychadia

Ztrata tlaku? - Naopak

Efektivni radialni dmychadlo na spodku rotaéni susicky
vyrovnava tlakové ztraty procesu suseni podle potfeby. To
zaru€uje nejvyssi kvalitu a stabilitu u tlakového rosného
bodu a tlak na vystupu susicky i.HOC je dokonce vyssi
nez na vstupu.



Obr.: Rotaéni susicka RD 130

Vstup regeneracniho vzduchu

Buben

(1)
@)
(8)  Vystup regeneraéniho vzduchu
(4) Vyménik tepla stupné 2

(5)

Odluéovaé kondenzatu

Radialni dmychadlo

Demistr
Vystup rota¢ni susSicky i.HOC
Motor bubnu

i.HOC

Presnost pro efektivitu a nizke tlakove rosne

hody

Precizni buben

Susici prostfedek Silicagel je ulozen v precizné vyrobe-
ném bubnu s obzvlasté vysokou kvalitou ¢elniho hazeni.
Internimu chybnému proudéni susi¢ky a z toho vyplyvaji-
cimu kolisani tlakového rosného bodu tak Ize spolehlivé
zabranit.

Robustni a efektivni

Radialni dmychadlo umisténé na spodku susicky tak, aby
umoznovalo co nejlepsi proudéni vzduchu, efektivné kom-
penzuje ztraty tlaku na chladici cesté zafizeni i.HOC diky
optimalizaci proudéni.

Motor bubnu s variabilnimi otackami

Otacky bubnu se automaticky upravi na aktualni provozni
hodnoty kompresoru pro optimalni regeneraci susiciho
prostfedku — pfedpoklad pro spolehlivé udrzovani nizkych
tlakovych rosnych bod.

Externi odluc¢ovani kondenzatu

Zafizeni i.HOC vyuziva vysoce U¢inny odlu¢ovac¢ konden-
zatu za vymeénikem tepla druhého stupnég, aby se konden-
zat, ktery vznikl v regenera¢nim procesu, mohl vylu€ovat
mimo susic¢ku. To chrani jeji buben pfed Skodlivymi
kapkami vody.
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Technicke udaje - chlazeni vzduchem

Standardni provedeni

Provedeni s vestavénou kondenzacni susickou

Model Jmenovity vykon Pretlak Standard SFC se synchronnim reluktanénim motorem
motoru
Dodévané Hladina akustického Hmotnost Dodévané Hladina akustického Hmotnost
mnozstvi ) tlaku 2 mnozstvi ) tlaku 2
kW bar m3/min dB(A) kg m3/min dB(A) kg
6 6,84
CSG 60 37 8,6 5,63 69 2500 - - -
11 474
6 8,27 4,07-8,31
CSG 75 45 8,6 7,14 69 2550 4,04-7,02 70 2500
11 6,14 -
6 9,94 4,78-9,83
CSG 95 55 8,6 8,82 70 2550 4,76-8,75 71 2500
11 7,51 4,74-7,85
6 13,40 5,27-13,35
CSG 125 75 8,6 12,30 7 2550 5,25-11,94 72 2550
11 11,35 4,96-10,61
6 15,15 5,28-16,09
CSG 150 90 8,6 14,58 72 2800 5,25-14,51 73 2600
11 13,49 5,23-13,29
Provedeni s rotacni susickou
Model Jmenovity vykon Pretlak Standard SFC se synchronnim reluktanénim motorem
motoru
Dodévané Hladina akustického Hmotnost Dodévané Hladina akustického Hmotnost
mnoZstvi ¥ tlaku 2 mnoZstvi ¥ tlaku @
kW bar m3/min dB(A) kg m3/min dB(A) kg
6 6,84
CSG 60 37 8,6 5,63 69 3200 - - -
11 474
6 8,27 4,07-8,33
CSG 75 45 8,6 7,14 69 3250 4,04-7,02 70 3200
11 6,14 _
6 9,94 4,78-9,83
CSG 95 55 8,6 8,82 70 3250 4,76-8,75 7 3200
11 7,51 4,74-7,85
6 13,40 5,27-13,35
CSG 125 75 8,6 12,30 7 3250 5,25-11,94 72 3200
1 11,35 4,96-10,61
6 15,15 5,28-16,09
CSG 150 90 8,6 14,58 72 3500 5,25-14,51 73 3300
11 13,49 5,23-13,29

1)

2

3)

Technické zmény vyhrazeny!

CSG 75 SFC: Provedeni se jmenovitym vykonem motoru 55 kW

Hladina akustického tlaku podle ISO 2151 a zékladni normy ISO 9614-2, tolerance: + 3 dB (A)

Dodavané mnozstvi celého zafizeni podle ISO 1217: 2009, pfiloha C/E, saci tlak 1 bar (a), chladici teplota a teplota nasavaného vzduchu + 20 °C, rel. vihkost 0 %

Model Jmenovity vykon Pretlak Standard SFC se synchronnim reluktanénim motorem
motoru
Dodévané Hladina akustického Hmotnost Dodévané Hladina akustického Hmotnost
mnozstvi tlaku @ mnozstvi tlaku
kw bar m3/min dB(A) kg m¥/min dB(A) kg
6 6,83
CSG 60 37 8,6 5,62 69 2700 - - -
1 4,74
6 8,25 4,07-8,31
CSG 75 45 8,6 7,13 69 2750 4,04-7,02 70 2700
1 6,13 -
6 9,92 4,77-9,80
CSG 95 55 8,6 8,80 70 2750 4,75-8,71 7 2700
1 7,50 4,74-7,83
6 13,37 5,26-13,24
CSG 125 75 8,6 12,28 71 2750 5,25-11,88 72 2750
1 11,34 4,96-10,58
6 - -
CSG 150 90 8,6 14,54 72 3000 5,25-14,41 73 2800
1 13,47 5,23-13,24
Rozmeéry
Standard / SFC s vestavénou kondenzacni susickou / SFC s rotaéni susickou / SFC
§xhl.xv $xhl.xv §xhl.xv
mm mm mm
2200 x 1530 x 2125 2580 x 1530 x 2125 2900 x 1530 x 2125
H
" Dodévané mnozstvi celého zafizeni podle ISO 1217: 2009, piiloha C/E, saci tlak 1 bar (a), chladici teplota a teplota nasévaného vzduchu + 20 °C, rel. vihkost 0 %
2 Hladina akustického tlaku podle ISO 2151 a zakladni normy ISO 9614-2, tolerance: + 3 dB (A)
El CSG 75 SFC: Provedeni se jmenovitym vykonem motoru 55 kW

Technické zmény vyhrazeny!
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Technicke udaje - chiazeni vodou

Standardni provedeni

Rozmeéry
Standard / SFC s rotaéni susickou / SFC
§xhl.xv §xhl.xv
mm mm
2200 x 1530 x 1960 2900 x 1530 x 1960

Model Jmenovity vykon Pretlak Standard SFC se synchronnim reluktanénim motorem
motoru
Dodévané Hladina akustického Hmotnost Dodévané Hladina akustického Hmotnost
mnozstvi ) tlaku 2 mnozstvi ) tlaku 2
kW bar m3/min dB(A) kg m3/min dB(A) kg
6 6,99
CSG 60 37 8,6 5,79 65 2500 - - -
11 4,93
6 8,41 4,23-8,55
CSG 75 45 8,6 7,30 66 2550 4,22-7,28 67 2500
1 6,31 -
6 10,08 4,94-9,96
CSG 95 55 8,6 8,96 67 2550 4,93-9,03 68 2500
11 7,67 4,93-8,15
6 13,55 5,43-13,68
CSG 125 75 8,6 12,45 68 2550 5,42-12,26 69 2550
11 11,50 5,15-10,92
6 15,30 5,44-16,40
CSG 150 90 8,6 14,73 69 2800 5,42-14,82 70 2600
11 13,64 5,41-13,60
Provedeni s rotacni susickou
Model Jmenovity vykon Pretlak Standard SFC se synchronnim reluktanénim motorem
motoru
Dodévané Hladina akustického Hmotnost Dodévané Hladina akustického Hmotnost
mnoZstvi ¥ tlaku 2 mnoZstvi ¥ tlaku @
kW bar m3/min dB(A) kg m3/min dB(A) kg
6 6,99
CSG 60 37 8,6 5,79 65 3200 - - -
11 4,93
6 8,41 4,23-8,55
CSG 75 45 8,6 7,30 66 3250 4,22-7,28 67 3200
11 6,31 -
6 10,08 4,94-9,96
CSG 95 55 8,6 8,96 67 3250 4,93-9,03 68 3200
1 7,67 4,93-8,15
6 13,55 5,43-13,68
CSG 125 75 8,6 12,45 68 3250 5,42-12,26 69 3200
1 11,50 5,15-10,92
6 15,30 5,44-16,41
CSG 150 90 8,6 14,73 69 3500 5,42-14,82 70 3300
11 13,64 5,41-13,60

3

Technické zmény vyhrazeny!

CSG 75 SFC: Provedeni se jmenovitym vykonem motoru 55 kW

Hladina akustického tlaku podle ISO 2151 a zékladni normy ISO 9614-2, tolerance: + 3 dB (A)

Dodévané mnozZstvi celého zafizeni podle ISO 1217: 2009, pfiloha C/E, saci tlak 1 bar (a), chladici teplota a teplota naséavaného vzduchu + 20 °C, rel. vihkost 0 %
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Vyhaveni

Celkove zarizeni

Za sucha stlacujici Sroubové kompresory s dvoustuprio-
vym stlacovanim; axiélni cyklon s bezpe&nym odvadénim
kondenztu a tlumi¢em pulzaci bez vlaken za obéma stup-
ni, pfipravené k provozu, plné automatické, odhluénénée.

Blok kompresoru

Dvoustupnovy, za sucha stlacujici Sroubovy kompre-

sor s integrovanou pfevodovkou a sbérnou nadobou na
prevodovy olej; rotory s profilem SIGMA PROFIL a trvan-
livym povrstvenim PEEK, vhodnym pro potravinafsky

a farmaceuticky pramysl; stupen vysokého a nizkého tlaku
s plastovym chlazenim pro maximalni efektivitu; systém
tésniciho vzduchu s odvétranim olejové nadrze, prihlaseny
k patentovani; precizni pfevodovka s kvalitou ozubeni kol
podle normy ISO 1328 — tfida 5.

Hnaci motory

Zafizeni pro zakladni zatizeni: Hnaci motor ,Premium
Efficiency” (IE4), zafizeni pro Spi¢kové zatizeni: synchron-
ni reluktan¢ni motor (IE5) se stupném Uc¢innosti (IES2),
kvalitni produkty firmy SIEMENS; kryti IP 55, senzor tep-
loty Pt100 ve vinuti statoru a v uloZeni motoru; nepfetrzité
méreni a kontrola teploty vinuti motoru a ulozeni, automa-
tické domazavani tukem.

Elektrické komponenty

Spinaci skfin IP 54; vétrani spinaci skfing, automaticka
styka¢ova kombinace hvézda-trojuhelnik, relé na pretizeni,
fidici transforméator, pfivod kabelu volitelné ,shora”“ nebo
,zdola“.

SIGMA CONTROL 2

Displej s prostym textem, volitelné 30 jazyk(; piktogramo-
va tladitka Soft-Touch; LED v barvach semaforu k signa-
lizaci provozniho stavu; plné automatizovana kontrola

a regulace; sériové volitelna regulace Dual, Quadro, Dy-
namic; pamétova karta SD pro zaznam dat a aktualizace;
Ctecka RFID; webovy server; rozhrani: ethernet, volitelné
komunika&ni moduly pro: Profibus DP; Modbus, Profinet
a Devicenet.

Dynamicke rizeni

Dynamické fizeni zohlednuje pfi vypoc¢tu dob dobéhu tep-
lotu vinuti motoru, ktera je méfena s pomoci senzoru tep-
loty ve vinuti statoru. To zkracuje doby volnobéhu a snizuje
spotfebu energie. V pfipadé potfeby Ize aktivovat dalsi
druhy regulace, ulozené v fizeni SIGMA CONTROL 2.

Chlazeni

Volitelné chlazeni vzduchem nebo vodou; radialni ventila-
tor se samostatnym hnacim motorem; odvétravani nahoru.

Vzduchem chlazené provedeni:

Strana vysokého tlaku a strana nizkého tlaku: Hlinikovy
chladi¢, strana vysokého tlaku: Provedeni ve verzi 11 bar:
Hlinikovy chladi¢ s pfedchladi¢em z trubek z uSlechtilé
oceli, hlinikovy chladi¢ pro vodou chlazeny plast a pfevo-
dovy ole;j.

Provedeni s vodnim chlazenim:

Dva trubkové vymeéniky tepla se skladaji z povrstvené-

ho ocelového plasté (na strané vody) a svazku trubek

z uSlechtilé oceli (stlaceny vzduch) s vnitfnim hvézdicovym
prGfezem pro optimalizovany prfenos tepla, vzdy jeden
deskovy vyménik tepla pro vodou chlazeny plast a prevo-
dovy ole;j.

Volhy

S

Sroubovatelné nohy stroje

Tlumi¢ hluku otvoru pro pfivod vzduchu
(kulisa tlumici hluk pfed vyméniky tepla)

Filtraéni rohoze chladiciho vzduchu
(chrani vymeéniky tepla pred odolnymi necistotami)

Integrovana rekuperace tepla s ¢erpadlem
(Kompresor je vybaven kompletnim druhym pfidavnym vodnim systémem véetné vodniho
Cerpadla, které chrani kompresor pfed prehfatim.)

Integrovana rekuperace tepla bez ¢erpadla
(Kompresor je vybaven druhym pfidavnym vodnim systémem bez vodniho erpadla, které
chrani kompresor pfed pfehfatim.)

Pfidavny vyménik tepla za vzduchovym chladiéem 2. stupné
(Snizuje u kompresorl s rekuperaci tepla vystupni teplotu stla¢eného vzduchu. ZlepSuje
tlakovy rosny bod u kompresor( se zafizenim i.HOC.)

Integrovany vymeénik tepla za rotaéni susickou i.HOC
(Snizuje vystupni teplotu stlaceného vzduchu z kompresoru u zafizeni s integrovanou
susickou i.HOC.)

Standardni méreni kmitani a kontrola teploty ulozeni motoru
(Kontrola ulozeni na motoru a na kompresoru. Hladiny varovani a poruch jsou naprogramo-
vané v fizeni.)

Standardni automatické mazani ulozeni motoru
(lozisko hnaciho motoru, u CSG i.HOC navic lozisko motoru dmychadla)

Méreni tlakového rosného bodu
(senzor tlakového rosného bodu u standardnich zafizeni CSG i.HOC)

Regulace tlakového rosného bodu
(Méfeni tlakového rosného bodu a regulace obtoku kolem vymeéniku tepla stupné 1 ke zlep-
$eni tlakového rosného bodu v pfipadé potieby.)

Regulace horkého vzduchu KAESER

(Obtok kolem vymeéniku tepla stupné 1 ke zvySeni teploty stlaéeného vzduchu za vystupem
z druhého stupné v pfipadé potfeby. Za druhym stupném neni nainstalovany zadny vyménik
tepla.)

Neni k dispozici u zafizeni s integrovanou rotacni ¢i kondenzacni susickou.

k dispozici
neni k dispozici
je soucasti sériového vybaveni

Model

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG i.HOC

CSG i.HOC

CSG

s chlazenim
vzduchem

s chlazenim
vodou



Vice stlaceného vzduchu s mensi spotrebou energie

Doma na celem svete

Jako jeden z nejvétSich svétovych vyrobct kompresor

a dodavatel dmychadel a systému se stlacéenym vzduchem
je spole¢nost KAESER KOMPRESSOREN pfitomna na
celém svéte:

Ve vice nez 140 zemich zaruCuji dcefiné a partnerské firmy,
aby mohli uzivatelé vyuzivat vysoce moderni, efektivni
a spolehliva zafizeni stlaceného vzduchu a dmychadla.

ZkuSeni odborni poradci a inZzenyfi nabizeji komplexni
poradenstvi a vyvijeji individualni, energeticky G¢inna feSeni
pro vSechny oblasti pouziti stlaceného vzduchu a dmycha-
del. Globalni pocitacova sit mezinarodni skupiny KAESER
umoznuije pfistup v§em zakaznikim z celého svéta k know-
-how tohoto dodavatele systému.

Vysoce kvalifikovana, siti globalné propojena prodejni

a servisni organizace celosvétove zajistuje nejen optimalni
efektivitu, ale také nejvyssi dostupnost vSech vyrobkl a slu-
zeb spolecnosti KAESER.
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