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Umela inteligence: medialni téma neho
udrzitelna nutnost ve vyrohé

Uméla inteligence ma vysoky potenciél pro tvorbu
hodnot ve vyrobnim odvétvi. To plati nejen pro velké,
ale stejnou mérou i pro malé a stfedni podniky.

Studie vychazeji z toho, Ze uméla inteligence v bu-
doucnu pfispéje asi jednou tretinou k primémému
hospodaiskému rlstu. Vyhlidky na kvalitu a raciona-
lizaci se nabizeji na vSech stupnich tvorby hodnot.
Plati to pro prafezové aktivity, jako je vyzkum a vyvoj,
podnikové planovani, personalistika, finance, fizen,
pravo, logistika, a také pro vSechny hlavni ¢innosti,
jako je nakup a zasobovani, vyroba, marketing a pro-
dej, servis a sluzby zékaznikiam. "

Na vSech stupnich tvorby hodnot se dnes po-
uzivaji nejriznéjsi aplikace umélé inteligence.
Prediktivni analyza (napf. kontrola a udrzba vy-
robnich  zafizeni), optimalizované fizeni zdrojl
(napf. optimalizace vyrobnich pland), kontrola kva-
lity (napf. kontrola jakosti montaznich dill), in-
teligentni  asistencni  systémy (napf. montaz-

" Podle Portera, 1985

Ing. Petr Strouha

ni navody a podpora pfi vyrobnich procesech),
management znalosti (napf. datové modely pro
komplexni inZenyrské procesy), robotika (napf.
adaptivni ucici se robotické systémy), autonomni
fizeni (napf. dopravni systémy bez fidiCe), inte-
ligentni automatizace (napf. automatizace rutin-
nich postupl ve vyrobé) a inteligentni senzorika
(napf. pfedbézné zpracovani dat pfi monitorovani vy-
robnich zafizeni).

Aplikace umélé inteligence se mohou také efektivné
pouzivat na vSech stupnich tvorby hodnot, takze kva-
lita a Ucinnost procesl se tim znaéné zlepsi. To poté
vede k citelnému zvySeni konkurenceschopnosti.
Uméla inteligence nas tedy bude v pfistich desetile-
tich provazet ve vSech oblastech. Kazdému podniku
proto doporucujeme, aby tento potencial ke zlepSeni
vyuzival co nejdfive a ekologicky.
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Veletrh v Hannoveru: 31. brezna az 4. dubna 2025

At se jedna o automatizaci, vzduchotechniku nebo
environmentalni systémy, tovarna budoucnosti je
bez promySlené pneumatické a vakuoveé techniky
nepredstavitelna. Kazdy, kdo chce vytvorit energe-
ticky efektivni a udrzitelné vyrobni procesy, se bez
téchto mezioborovych technologii prosté neobejde.

Na veletrhu HANNOVER MESSE se na jednom misté potkavaji kli-
€ova primyslova odvétvi. Navstévnici se zajimaji pfedevsim o ino-
vace a trendy, vymeénu zku$enosti a informaci, networking a nové
obchodni kontakty. Pfedni svétové spolec¢nosti zde pfedstavuiji nej-
noveéjsi technologie a konkrétni odpovédi na globalni primyslové
vyzvy. Navstévnici zde zaziji inovace pro vyrobu a dodavky energif,
které maji zasadni dopady na pfisluSna odveétvi. | v roce 2025 na-
bidne vystavni areal v Hannoveru prostor pro souhru technologii,
spolupraci napfi¢ jednotlivymi odvétvimi a vzajemné propojeny
pramyslovy ekosystém.

Klic¢ové heslo: energeticka efektivita

Nejen v souvislosti s energetickou krizi se celé hospodarstvi a pru-
mysl toCi kolem energetické efektivity. Na veletrznim stanku spo-
le¢nosti KAESER (hala 12, stanek B14) zaziji navstévnici i letos
velice plsobivou prezentaci produktl a sluzeb, pomoci nichz tento
poskytovatel systéml z némeckého Coburgu Celi vSudypfitomnym
vyzvam zaméfenym na Uspory energii a energetickou efektivitu.
Spole¢nost KAESER KOMPRESSOREN to v souladu se svym
heslem ,Vice stlateného vzduchu s mensSim mnozstvim energie”
povazuje za specialni vyzvu.

VétSina firem ma v oblasti vyroby stlaceného vzduchu vyrazny po-
tencial Uspor. Ti, kdo tento potencial odhali, Setfi Zivotni prostre-
di, a zaroven dokazi zasadnim zplsobem snizit naklady. K usku-
teCnéni téchto cill, které se mlzou liit pfipad od pfipadu, slouzi
komplexni program spole¢nosti KAESER. Ten zahrnuje inovativni
koncepty a high tech feSeni, a dale nové, vykonné produkty, které
v pIné mife rozvinou svUj potencial U€innosti, poté co se stanou
soucasti optimalizovanych systém( stlaceného vzduchu.

Uspora energie diky rekuperaci tepla

Rekuperace tepla je proces, béhem néjz se teplo vznikajici pfi vy-
robé stlac¢eného vzduchu ziskavéa zpét a vyuziva se pro jiné proce-
sy. Az 96 % elektrického vykonu, ktery odebira kompresor z elek-
trické sité, Ize ziskat zpét ve formeé tepla. Rekuperace tepla proto
pfedstavuje efektivni moznost, jak uSetfit energii a snizit provozni
naklady.

Energii pochazejici z rekuperace tepla mohou podniky vyuZivat
nejriznéjSim zplsobem. Teply vzduch z chlazeni kompresoru Ize
napfiklad snadno vyuzit k vytapéni vyrobnich hal, dilen nebo admi-
nistrativnich prostor. Zejména v primyslovych provozech s velkou
spotfebou energii to miZe vyznamné pfispét ke snizeni nakladl
na vytapéni. Dal§i béZnou moznosti vyuZiti je ohfev uzitkové vody
nebo proces vytapéeni. Cela fada vyrobnich procesl v pramyslu
vyZaduije teplo, at uz k su$eni, ohfivani materialti nebo pro ohrev
teplé vody. Prostfednictvim vymeénikud tepla integrovanych v kom-
presorech dokazi vyrobky znacky KAESER snadno odvadét od-
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HANNOVER
VELETRH '25

31. BREZNA - 4. DUBNA

KAESER

KOMPRESSOREN

Hannover,
hala 12 - stanek B14

Utvareni budoucnosti pomocl TEGHNOLOGIE *

padni teplo z kompresort do téchto procesu. Potencidl existuje
rovnez v oblasti ohfivani uzitkové vody, kterd se pouzivé pro gistici
procesy, sprchovani nebo dalSi provozni potfeby. Velice zajimavy
zpUsob vyuziti odpadniho tepla ze stlatovani pfinasi princip ,chlad
z tepla“, pfi kterém se tepla voda z rekuperace tepla vyuziva k vyro-
bé studené vody pro klimatizaci budov nebo vyrobnich hal.

Energeticka efektivita kompletni kompresorové stanice
Je jedno, zda se jedna o optimalizaci zafizeni nebo novy projekt na
miru: spole¢nost KAESER KOMPRESSOREN nabizi vynikajici po-
radenské sluzby. Diky specidlné vyvinutym analytickym metodam
podle normy ISO 11011 a dokonalému citu pro potfeby nejriznéj-
Sich odvétvi pfinaSi KAESER progresivni feSeni v oblasti Uspor
energii.

,Prvnim krokem k optimalizovanému zasobovani stlacéenym vzdu-
chem je analyza vychozi situace,” vysvétluje Florian Dietz, Pro-
duktovy manazer pro digitalni produkty ve spole¢nosti KAESER
KOMPRESSOREN. ,Pomoci vlastni analytické metody ADA 4.0
shromazdujeme data stavajicich kompresorovych stanic zame-
fena na spotfebu stlaeného vzduchu, stav stanice a jeji provoz,
a provadime jejich analyzu. Na zakladé ziskanych parametrd pak
mUzeme provést pfesné hodnoceni energetické efektivity, provozni

) Rekuperace
Uspora tepla

Vytapéni plynem

7 0
756 eur az 209 525 eur/rok az 96 %

vyuzitelného

Vytapéni olejem odpadniho
912 eur az 252 848 eurfrok tepla

Elektricky vykon 100 %

Uspora energie diky rekuperaci tepla jako jedno ze
zasadnich témat na veletrznim stanku spolecnosti
KAESER.

bezpecnosti a potencidlech optimalizace*.
V pribéhu méfeni ADA se do kompresoro-
vé stanice instaluje velké mnozstvi senzo-
rG. Rovnéz zde plati obvykla kvalita znag-
ky KAESER. Pfesné, odborné provedené
shromazdovani dat je idealnim zakladem
vérohodné analyzy. ,Vysledky ADA 4.0 jsou
méfitkem pro dimenzovani, simulaci a vy-
hodnoceni potencialnich zlepSovacich na-
vrh(,” pokraCuje Florian Dietz. ,V systému
KESS 4.0 — systému energetickych Gspor
znaCky KAESER — néasledné simulujeme
alternativni scénare a vydavame prohlase-
ni 0 moznych Usporach. To ndm umoziuje
nalézt energeticky nejefektivnéjsi kombina-
ci komponent a nastaveni pro poZzadovany
profil uzivatel( stlateného vzduchu.”

Je toho hodné, co muzete zblizka vidét
a zazit. Budeme na vas €ekat v Hannoveru
u stanku KAESER.

¥

>
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Digitalizace a udrzitelnost — to je smér, kierym se ubira stavebnic-
tvi. Odrézi se to i v péti zakladnich tématech veletrhu bauma 2025.
Tato kliGova témata rezonuji v ramcovém programu veletrhu bau-
ma i v inovacich vystavovatell. Podnéty, které se zde objevi, budou
rozhodujicim zplsobem ovliviiovat trhy po celém svété. Nikde jin-
de nenajdete srovnatelné mnozstvi hlavnich mezinarodnich aktérd,
inovativnich feSeni a intenzivniho dialogu v ramci tohoto odveétvi.

Na nejvétsim veletrhu stavebnich stroji na svété, ktery se v tom-
to roce rozklada na rekordni plose pfiblizné 614 000 m?, se spo-
le¢nost KAESER KOMPRESSOREN prezentuje pusobivym zpu-
sobem. Vyrazna véz s kompresory M27 s polyetylenovymi kryty
nejriznéjSich barev ukazuje navstévnikim cestu k vystavnim stan-
kim spole¢nosti KAESER (volna plocha FM708/11, FM708/09,
FM808/5), kde tento dodavatel systémi stlaceného vzduchu z Co-
burgu nabidne spoustu novinek.

Foto: M10E

Foto: M50E SFC
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M10E

K provozu snadno ovladatelného mobilniho kompresoru staci ex-
terni bateriové Ulozisté nebo zasuvka 400 V s jednoduchou pojist-
kou 16 A. Jeho typickym vyuzitim je napfiklad suché tryskani nebo
zafukovani optickych kabeld.

Novinka: M50E SFC

Jako alternativu k naSemu osvéd¢enému zafizeni e-power M50E
s robustnim rozbéhem hvézda-trojuhelnik pfedstavujeme nase fe-
Seni s méni¢em frekvence, ktery zaujme nizkym rozb&hovym prou-
dem a Uspornym provozem v oblasti ¢aste¢ného zatizeni.

Koncep¢ni studie: M50B

V ramci studie ukazujeme, jak by mohl vypadat mobilni kompresor
tfidy 5m? s bateriovym pohonem. Na zakladé této studie se budou
zkoumat potreby pro dalsi vyvoj.

M250E & M255E

Znama jsou nejvetsi zafizeni MOBILAIR fady e-power s motory
0 jmenovitém vykonu az 160 kW, novinkou je rezim Industry, po-
moci néjz Ize u Fizeni prodlouZzit interval udrzby, pokud se zafizeni
neprovozuje na stavenisti, ale v CistS§im primyslovém prostfedi. Za-
fizeni jsou tak v mnoha pfipadech pouziti jesté Uspornéjsi.

Novinka: M44PE s generatorem

Teprve na podzim se diky novému zafizeni M44PE vyplnila meze-
ra mezi evropskymi modely M30 a M59. Na veletrhu bauma vysta-
vime v premiéfe zafizeni M44PE s moznosti generatoru, kde se
kromé stlaceného vzduchu mlze vyrabét elektricky proud az do
13 kVA.

Novinka: M76 & M81

Premiéru na veletrhu bauma maji také nové mobilni kompresory
tfidy 8ms3. Typ M76 pohani novy motor Kubota, model M81 pak
motor Hatz. Oba modely Ize diky regulaci pV flexibilné vyuzivat
v tlakovém rozsahu 6 az 14 bar a boduji svou snadnou udrzbou

Najdete nas zde:

KOMPRESSOREN

Mnichov, volna plocha stfed stanek
FM708/11, FM708/09, FM808/5

Vstup vychod

"l ““"l A

4 \lhﬂlh i

a bohatou vybavou, jako napfiklad moznosti generatoru nebo Cet-
nymi komponenty pro Gpravu stlaéeného vzduchu.

M480

Nas nejnovéjsi a nejvétsi kompresor MOBILAIR se vstfikem oleje
je koncipovan specialné pro severoamericky trh a pohani ho motor
Cummins spliujici emisni normu Tier 4. Dodadvané mnozstvi €ini
az 48 m3/min. Diky regulaci pV Ize model M480 flexibilné vyuzivat
v tlakovém rozsahu 6 az 14 bar. Na veletrhu bauma vystavime toto
zafizeni v pojizdné verzi. Alternativné Ize kompresor M480 vyuzi-
vat rovnéz na pomocném podvozku s parkovaci brzdou nebo jako
stacionarni verzi na sanich.

M500-2 s adsorp¢ni susickou i.DC-R 450

Mobilni suchobézny rotor M500-2 plsobil na veletrhu bauma vzdy
jako magnet na navstévniky, zvlast, kdyZ se nastartoval. Nyni pred-
stavujeme nejen tento kompresor, ale také odolny systém Upravy
stlaceného vzduchu pfipraveny pro venkovni pouZiti. Tento systém
spolehlivé dosahuje tlakového rosného bodu -40 °C, ato i v drs-
nych podminkéch prostfedi v poustnich oblastech.

Srdecné vas zveme ke stanku spolec¢nosti KAESER na veletrhu
bauma. Nas mezinarodni tym se tési na vasi navstévu a na disku-
ze na téma stlaceného vzduchu a spravnych feseni pro prislusna
pouZiti. A kromé toho i nahlédnuti do utrob vystavenych exponatu
se vZdy vyplati.

Foto: M44PE

OILFREE.AIR

Foto: M500-2
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Stlaceny vzduch je nezbytny i v tesarine

Interiérovou firmu Hegewald Holzdesign z obce Diekholzen, femesiny
podnik s vice nez stoletou rodinnou tradici, dnes fidi pét ¢lend rodiny
jiz ve Ctvrté generaci, ktefi ru¢i za design, funkénost a kvalitu svych
truhlafskych vyrobku. Diky tymu rtiznorodych odbornik(i se speciali-
zovanymi znalostmi v oblasti feSeni interiéru pracuje firma zodpovéd-
né a jeji vysledky jsou naprosto dokonalé.

Spole¢nost Hegewald Holzdesign vyrabi
v Diekholzenu pomoci nejmodernéjsi tech-
niky individualni nabytek a zafizeni pro
kvalitni interiéry. Zajistuje pfesnou realizaci
pozadavkd soukromych i firemnich zakaz-
nikG i intenzivni poradenstvi, planovani
a 3D vizualizace, které probihaji v ramci
pfipravy zakazky.
Rodinny podnik vyrabi nabytek a zafizeni
s dlouhou Zivotnosti podle individualniho
vkusu zakaznik(. Poradenstvi pomaha vy-
tvofit soulad mezi pozadovanymi funkcemi
a vzhledem. Vysoka kvalita femesiné vyro-
by je zde samoziejmosti. Odbornici navr-
huji, vyrabi a montuji komplexni interiérové
zafizeni do soukromych koupelen, kuchyni,
loZnic, Saten &i pro home office, i do kance-
laFi, lékafskych praxi, Iékaren, finan€nich
instituci, hoteld a domovl dlichodcu.
i Zakaznici zde ziskaji odborné
poradenstvi zame-
fené na vhodné
- materialy, opti-
malni vyuziti,

3 g funkcnost
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a nejnoveéjsi techniku. Velice jim pfitom za-
lezi také na ekologicky odpovédném pfistu-
pu k dfevénym materialim.

Stlaceny vzduch je dulezity i v dilné
LStlaGeny vzduch je pro nasi dilnu zasadni.
Pokud neni do¢asné k dispozici, napfiklad
pro udrzbu, naSe stroje se zastavi, funguje
maximalné nékolik pil,” fikd Max Hegewald,
pravnuk zakladatele firmy, ktery v tomto
rodinném podniku pracuje jiz od dokonce-
ni studii. Stlateny vzduch pohani Sirokou
Skalu dilenského vybaveni, v€etné lakov-
ny, kde jsou opatfeny zakladnim natérem
vysoce kvalitni MDF desky (stfedné husté
dFevovIéknité desky) Tento proces chrani
a vyhlazuje veSkeré nerovnosti v surovém
materialu. ProtoZe se lak rozprasuje pomo-
ci stlaéeného vzduchu, ziskavaji MDF des-
ky Cisty, homogenni a hladky povrch.

Ani pasova bruska se bez pfi¢inéni suché-
ho, Cistého stlaéeného vzduchu ani nepo-
hne. Stlateny vzduch ovlada pneumatické
ventily na obrabéné plose, a zajistuje tak

pfesnou vysku a hloubku
pohybu obrabécich ramen.
RovnéZz CNC stroj pracuje
se stlaGenym vzduchem,
ktery fidi pneumatické ven-

tily.

Malé zafizeni s velkym
ucinkem

V této dilné vznikaji kom-
plexni interiérova zafizeni
pro soukromniky i firmy.
Proto si zde pfed pofizenim
nového kompresoru znac-
ky KAESER v bfeznu roku
2023 nechali dikladné po-
radit. Pozadavkem byla vy-
soka dostupnost a efektivi-
ta, a dale mimoradné Cisty
stlaéeny vzduch, protoze
olej, voda ¢&i necistoty by
poskodily citlivé dfevoobra-
béci stroje. Volba padla na Sroubovy kom-
presor KAESER SK 25 (dodavané mnoz-
stvi 1,71 az 2,69 m3min, tlak 6 az 13 bar).
Tyto Sroubové kompresory nadchnou svou
Uspornosti a spolehlivosti. Zakladem je op-
timalizovany blok Sroubovych kompresor
s energeticky Uspornym zafizenim SIGMA
PROFIL. K Uspornému provozu dale pfispi-
vaji motory Premium Efficiency (IE3), fizeni
SIGMA CONTROL 2 a dumyslny systém
chlazeni s dvouproudym ventilatorem.
Upravu stladeného vzduchu zajistuje mi-
moradné spolehlivd a kompaktni konden-
zacni suSicka typu KYROSEC TBH 16. Na-
bizi spolehlivé suseni za okolni teploty az

Stlaceny vzduch je zasadni pro ¢etné obrabéci stroje této firmy.

Kdyby nastal vypadek dodavek
stlacéeného vzduchu, nasSe drevo-
obrabéci stroje by se zastavily.

Max Hegewald, mistr truhlar

NAS TIP

26.- 30. KVETNA 2025

Najdete nas zde

KOMPRESSOREN

Hannover,
hala 15 - stanek D13

+50 °C. Nizka tlakova ztrata systému vy-

méniku tepla a konstrukce nenaro€néa na
Udrzbu jsou zarukou Usporného provozu.
Diky malé potfebé prostoru je vSestran-
né pouzitelnd. Navic s ekologickym
chladicim prostfedkem R-513A zaruCuje
spole¢nost KAESER jistotu zasobovani
i v budoucnosti. Stlaceny vzduch, ktery
Sroubovy kompresor vyrobi, se odvadi
do vzdusniku o objemu 500 litrd. Odsud
se podle potfeby dostava ke spotiebictim.
Max Hegewald je s novym Sroubovym
kompresorem KAESER velice spokojen.
Timto ndkupem je na mnoho let zajiSténo
bezpecné a Usporné zasobovani stlace-
nym vzduchem jeho truhlarny.
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Foto vievo: V téchto impozantnich extrudérech se vyrabi obrovskeé foliové pasy.
Foto vpravo: Nova kompresorova stanice je z prostorovych divodu usporadana ve
dvou urovnich.

Zamereno na udrzitelnost

Spolecnost Bischof+Klein byla zalozena v roce
1892 a dnes je globalné Zadanym partnerem pro
udrzitelnou ochranu produktu. Jako jeden z pred-
nich evropskych poskytovatell komplexnich feSeni
v oblasti flexibilnich oball a technickych f6lii z plas-
t0 a kompozitnich materialG pokryva tato rodinna
firma kompletni hodnotovy fetézec. Jejim cilem
pfitom je zajisténi proaktivni a udrzitelné ochrany
produkttl zakaznik.

Pramyslové obaly firmy Bischof+Klein se pouZzivaji po celém svéte.
K jejich zakaznikim patfi velké spole€nosti z oblasti chemického
pramyslu, zemédélstvi a zahradnictvi, stavebnictvi ¢i potravinar-
stvi. Ve spotfebitelské oblasti nabizi spole¢nost Bischof+Klein
obaly s vysokou pfidanou hodnotu pro znamé znackové vyrobce
z oblasti zeméd8lstvi a zahradnictvi, stavebnictvi, hygieny, potravi-
narstvi, krmiv pro zvifata, mycich a Cisticich prostredka.

Oddéleni zaméfené na specidlni odvétvi dodava velkym zakaz-
nikim po celém svété félie na ochranu povrchd, tavné lepici f6-
lie a technické kompozitni félie. Vyrazny rist zaznamenavaji f6-
lie CleanFlex® pro velice Cisté produkty. Bischof+Klein je jednim
z mala vyrobcl schopnych vyrabét obaly pro &isté prostory, které
splfuji normu I1SO tfidy 5.

Skupina Bischof+Klein zaméstnava pfiblizné 2 700 lidi celkem
v péti vyrobnich zavodech v Némecku, Francii, Velké Britanii a Pol-
sku. CEO Dr. Tobias Luhrig fika: ,Bischof+Klein sleduje komplexni
strategii. Jako rodinnd firma klademe velky diraz na udrzitelnost.
Jedname ekonomicky, ekologicky a socialné zodpoveédné. Nasim
cilem je vytvofit udrzitelné hodnoty pro nadchazejici generace. Ci-
time, Ze mame odpovédnost vici svym vnouc€atim. A tato odpo-
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Spolecnost Bischof+Klein je odbornik
na udrzitelné obaly zcela podle potreb
zakazniku.

Rekuperace tepla presné tam, kde je z
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SIGMA AIR MANAGER 4.0 zajistuje prostiednictvim Fizeni stlaGeného

vzduchu co nejlepsi vytizeni jednotlivych kompresort a maximalné
efektivni provoz celé stanice.

trebi

et

Foto: Bischof + Klein SE & Co KG
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Jsme spokojeni se stabilnim
provozem obou kompresorovych
stanic i s dalSi vyraznou usporou

energii diky rekuperaci tepla.

André Engel, vedouci skupiny zasobovaci techniky

védnost je soucasti naSeho kazdodenniho
Zivota.”

Udrzitelné obaly

André Engel, vedouci skupiny z&sobovaci
techniky je mimo jiné odpovédny také za
zasobovani stla¢enym vzduchem v zavodé
Lengerich, a vysvétluje rozmanité vyuziti
stlateného vzduchu ve vyrobé: ,Stlaceny
vzduch predstavuje v nasi vyrobé neoby-
Cejné dulezité médium: Stlateny vzduch
potfebujeme ve vSech vyrobnich krocich,
v ramci kompletniho fetézce tvorby hodnot.
Dokonce i pozarni ochrana potfebuje stla-
¢eny vzduch. Obecné Ize fici, Ze vSechny
pneumatické valce a ventily vSech vyrob-
nich zafizeni se reguluji pomoci stlacené-
ho vzduchu.”

Jiz mnoho let pfipravuji v zavodé Len-
gerich stlateny vzduch dvé samostatné
kompresorové stanice. Kvuli stafi téchto
kompresor( pfiSel v lofiském roce ¢as na
modernizaci. Cilem bylo nejen pfizplso-
beni stanic nejnovéjSim technickym stan-
darddm, ale také minimalizace nakladnych
prostoju diky nasazeni kompresor( s re-
gulaci frekvence. Na seznamu pozadavku
byla navic optimalizace rekuperace tepla:
.Princip dvojnasobného ziskavani energie
ve formé rekuperace tepla jsme vyuzivali
jiz v pavodni stanici. Chtéli jsme ho ale jes-
té vic optimalizovat, a zménit pfitom misto
pro instalaci obou kompresorovych stanic
tak, aby se mohlo teplo vyuzivat pfimo
tam, kde je zapotrebi,” fikd André Engel.
.Rekuperace tepla se vyuziva jednak na
vytapéni budov, jednak na vyrobni proce-
sy v Cistych prostorach, protoze zde jsou
vyzadovany presné definované hodnoty
ohledné vlhkosti vzduchu a teploty.” Po
stanoveni presné definovanych cild mo-
dernizace a stanoveni spotfeby stlaceného
vzduchu (tlak 6,2 bar, objem 50-70 m3/min)
byly v lofiském roce zakoupeny dvé samo-
statné, avSak totozné stanice stlaceného
vzduchu, které nabizeji stoprocentni re-

zervu. Obé se skladaji ze dvou Sroubovych
kompresort DSD 240 SFC s regulaci frek-
vence a jednoho Sroubového kompresoru
DSD 205. Spolehlivou Upravu stlateného
vzduchu zajistuji vzdy dvé energeticky
Usporné kondenzacni susicky SECOTEC
TG 650, razné filiry a odlucovace oleje
a vody typu AQUAMAT CF 75. Nadfazené
fizeni SIGMA AIR MANAGER 4.0 spojené
s procesnim fidicim systémem zajistuje
prostfednictvim Fizeni stlaceného vzduchu
co nejlepsi vytizeni jednotlivych kompreso-
ri a fizeni jednotlivych komponent s maxi-
malni energetickou efektivitou, coz vyrazné
snizuje chod naprazdno a umoznuje dalSi
Uspory nakladd.

Cil této moderni kompresorové stanice
byl dosazen: Zatimco o rok dfive bylo jesté
naméreno 33,7 procent chodu naprazd-
no, ¢ini dnes tato hodnota 0,19 procent.
Specificky vykon se snizil z plvodnich
6 kW/m3/min na dnesnich 5,2 kW/m3/min.
A v neposledni fadé bylo dosaZzeno vyraz-
nych Uspor ve spotfebé energie, a to diky
optimalizované rekuperaci tepla v mistech,
kde je zapotfebi. André Engel je velice spo-
kojen, protoze veskeré jeho pozadavky byly
splnény na 100 %.
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Ten n : f Jak mize nekdo néco takového vymyslet?
: i \ /e Tii kamaradi a vasnivi jachtafi Saskia Stu-
== "der Francis Zoet a Anne Marieke Eveleens
-_=-~, rozCilovali nad velkym mnozstvnm plas-
vého odpadu, ktery pfi Jachtlngu vidali
j__;l(glem sebe. Kdyz se zacali timto proble-

stlaoeny vzduch, vytlaci sto e

zabyvat, zjistili, ze kazdorocné vznika

,,bUb|In0V8 sténa“ automati : Aruba 1,8 miliond tun odpadu. 80 procent

na pOVfCh plastovy odpad kte = sz‘ch se fekami a kanaly dostava do na-

k d d d b t SIC ‘moti a oceand. Kdyby se podafrilo tyto

se pa a Je no USG sesoira i tove dalnice” Uspésné zachytit, byla

Dulezitou roli zde majl enel‘getlc- o 'by Vvelka Cast problému vyfesena. Otazkou

vsak bylo, jak to udélat. Kdyz se tito prate-

:((),Io‘eEfgiétgn\l/SLOUbovg kl;)lmpres ' Ie"jednou sesli na pivu, sledovali stoupajici
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bublinky ve sklenicich piva a fekli si, zda
bariéra ze stlaéeného vzduch by takove bublinky nedokazaly také néco

o ! 27 ; vynest z kapaliny na povrch. Tento den se

prt | ' ani lode. ’ zrodil napad a ve spolupraci s Philipem

| ' Ehrhornem byl zalozen start-up The Great
Bubble Barrier®.

*Pri hledani vhodneho partnera
jsme kladli velky diiraz na udrzi-
telnost a energetickou efektivitu.

Erwin Schuitemaker, projektovy inZenyr
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real ub le Barrier® odstFanule plastovy odpad z ek a kanalt

* Imv"stlaceneho

Zelena V)"'zua

V centrale spolecnosti vedle- ndmofniho
muzea v_Amstefdamu nam projektovy in-
zenyr-EfwnrrS,EEG?emaker vysvétlil, jak pro-
—jekt zadal a-]ak‘vyyoyufyehw‘lla vyhra ,<areen
Challenge* v Ioterwostovnlch smérovacich
Cisel. ,Nejprve jsme provadéli malé testy ve
vodohospodarské laboratofi Deltares, po-
tom jsme v roce 2017 postavili 10 metrd
dlouhy prototyp. Ten jsme otestovali také
v Cistirné odpadnich vod v obci Werver-
shoof, kde jsme se zabyvali Ginkem bub-
linové bariéry. Pozdéji v tomtéz roce pak
probéhl Uspésny pilotni projekt v délce vice
nez 180 metrll v nizozemské fece IJssel.

V roce 2018 jsme vyhrali v loterii poStovnich
smérovacich &isel ,Green Challenge”. Jed-
na se o jednu z nejvétsich soutézi. v oblasti
udrzitelného podnikani na svété a odborna
porota nas vyhlasila za nejlepsi z pfibliz-

N\ “"..\.\ .

né 800 prihlasenych. Jako odménu jsme
ziskali financovani a k nému i palro¢ni od-
borné vedeni, které urychlilo dal$i rozvoj
naseho produktu i firmy. V listopadu 2019
byla pfipravena prvni trvala bublinova ba-

zduchu

riéra v jednom z mnoha amsterdamskych
kanald.

Nasledoval projekt v obci Katwijk (Nizo-
zemsko), na fece Ave u Vilo do Conde
v Portugalsku a poslednim projektem byla
instalace bublinové bariéry v nizozemském
Harlingenu. Zde jsme vycistili chranénou
oblast UNESCO, Waddenské more. Samo-
zfejme jsme vyrazné rostli i po organizacni
strance a nas tym dnes zahrnuje jiz 17 pra-
covnik( v€etné praktikantd.”

Boj se zdroji znecisténi

.S bublinovou bariérou dokaZeme zachytit
86 procent plovoucich odpadu,” vysvétluje
pan Schuitemaker. ,Potrubi je polozeno na-
pfi¢ kanalem nebo fekou a stoupajici vzdu-
chové bubliny unéseji odpad na povrch.
Diky Sikmé poloze a pfirozenému proudé-
ni vody se plast dostava k bfehu, kde se
sbird a odstrafuje. V jednom jediném ka-
nalu v Amsterdamu vylovime z vody kazdy
mésic vice nez 80 kilogram( odpadu, tedy
15 500 kusl a castic odpadu ve velikosti
1 mm az 1 metr. V roce 2020 zacala nada-
ce ,Plastic Soup Foundation“ spole¢né se
skupinou dobrovolnikd vyhodnocovat od-
pad, ktery shromazdila naSe Bubble Barrier
Amsterdam®. Rovnéz v Harlingenu probiha
prazkum, ktery provadi Wageningen Uni-
versity & Research. KdyZz budeme védét,
jaké odpady se vyskytuji nejcastéji a od-
kud pochazi, mdzeme se nakonec dostat
az k jadru celého problému a diskutovat
s vyrobci a uZzivateli téchto produktl o pfi-
padnych alternativach,” vysvétlil ndm Erwin
Schuitemaker.

V hlavni roli KAESER

LStlaceny vzduch je dllezitou soucasti
nasi prace. Kdyz jsme vybirali dodavatele
kompresord, hledali jsme partnera, ktery
klade velky dliraz na udrzitelnost a ener-
getickou efektivitu,” zddraznil Erwin Schui-
temaker. ,Kromé toho nas znepokojovala
skute¢nost, ze kompresory jsou Castecné
vystavovany obtiznym podminkam pfimo
.V poli”. Spole¢nost KAESER splnila vSech-

ny podminky. U v§ech projektl, i v Portu-
galsku, zajisfovaly $roubové kompresory
KAESER vykonnou bublinovou bariéru,
pomoci niz jsme kazdy den odstranovali
velké mnozstvi plastového odpadu z fek

pro cista more

a kanal(.” A pokud jde o budouci projekty,
Erwin Schuitemaker nam odpovédél: ,Na-
§im cilem je vycistit vSechny feky a kanaly
v Evropé i ve zbytku svéta od plastového
odpadu. Nase technologie ma navic jes-
té jednu vyhodu: bubliny istého vzduchu
dokazi zvysit obsah kysliku ve vodé, coz
zlepSuje ekosystém a zabraruje rustu jedo-
vatych sinic.”

Foto nahore: Bublinova bariéra a
zdachytny systém shora.

Foto uprostred: Cilem je zbavit kanaly
a reky odpadu.

Foto dole: Instalace bublinové bariéry
v Harlingenu.
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Marcus Hértwig (KAESER), Roland Klein (BURGER), Jan Neumeyer (BURGER) a Wilfri-

Kapsicka pina prekvapeni

Pozadavky na kompresorovou stanici: zajisteni proti vypadku a uspora energii

ed Leitenberger (Filcom) jsou pysni na dosazené vysledky.
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V Itélii se nazyvaji ravioli, v Jizni Americe
empanadas, v Jizni Korei mandu — ale pra-
vé Svabské tasticky zvané ,Maultaschen”
pochazeji z Badenska-Wirttemberska, zde
je totiz ,vynalezli“. Kolem vzniku tasticek
existuje mnoho legend a mytl. Nejdivé-
ryhodnéjsi pfibéh vypravi o cisterciackych
mnisich z klastera Maulbronn. Mnisi ziskali
v postni dobé velky kus masa, ktery si chtéli
vychutnat, aniz by pfitom vyvolali pohorSe-
ni. Nasekali ho proto na malé kousky a smi-
chali s bylinkami a Spenatem, aby vysledek
plsobil dojmem bezmasého pokrmu. Jako
dalSi kamuflaz se smés schovala do tésta
na nudle, které se rozdélilo na malé porce.

odelove firmy az ke Spicce v oboru: Jiz déle nez 90 let vyrabi firma, kterou v obci
ch v némeckém Svabsku zalozil v roce 1934 Richard Biirger, téstovinové spe-
ejvyssi kvality. Skvelé napady, mimofadna pile a neustaly rist ucinily ze spolec-
nosti BURGER specialistu na $vabské téstoviny.

Podle legendy tak vznikla prava Svabska
tasticka, takzvana Maultasche. Ten, kdo uz
tastiCky nékdy sam pfipravoval, vi, jak je to
naro¢né. Pomoc nabizi Svabsky specialis-
ta na téstoviny BURGER, ktery se vénuje
vyrobé nepfeberného mnozstvi lahodnych
a velice kvalitnich téstovinovych specialit,
a se svymi oblibenymi vyrobky je lidrem na
némeckém trhu.

Udrzitelnost a nejmoderné;si tech-
nologie

Kdyz se amatérsti kuchafi pusti do vlast-
norucni pfipravy tasticek, vytvofi z mouky,
vajec a soli tésto, které pini riznymi pfisa-
dami, napfiklad masem, Cerstvym syrem,
zeleninou a podobné. Obecné vzato se pfi
pfipravé tasticek v zavodé Crailsheim déje
ve velkém objemu pfesné totéz. Teésto vyra-
béné vyhradné z Cerstvych pfisad se bez-
prostfedné pred dalSim zpracovanim cer-
stvé namichd, uhnéte a vyvali na vyrobni
lince, pfida se napln, navrch se polozi dalsi
vrstva tésta a vykraji se pfislusné tvary. Na
zavér se tyto speciality pfedvafi v obrov-
skych naparfovacich zafizenich nebo se
hluboce zmrazi.

Na rozdil od toho, co se déje v kuchyni
amatérskych kuchard, je zde v zavodé Cra-
ilsheim pfi zpracovani ve hre také stlateny
vzduch, a to ve velkém mnozZstvi. Neséetné
ventily a valce na vSech 25 vyrobnich lin-
kach jsou pneumaticky ovladany stlacenym
vzduchem, dokonce i robotickd ramena se
pohybuji pomoci stla¢eného vzduchu. ,Bez
stlac¢eného vzduchu by nase vyrobni linky
nefungovaly,” fikd Jan Neumeyer (technic-
ky Feditel).

Kompresorova stanice se v minulych letech
neustale rozsifovala a inovovala: Divodem
byla jednak neustéle rostouci spotfeba
stla¢eného vzduchu kvdli opakovanému
rozSifovani vyroby, jednak vyména star-
Sich kompresorl za modernéjsi zafizeni.
Béhem faze projektovani nového logistic-

kého centra, které bylo nedavno zprovoz-
néno a jehoz soucasti je i chladici centrala
(12 000 m? skladovaci plochy s vice nez

ale také co nejuspornéji z hlediska energii
a dalSich naklad(. Simulace prvni faze,
ktera predpokladala pofizeni Sroubového

Alfou a omegou je v nasem zavode
spolehlivé zasobovani stlacenym

16 000 paletovymi misty), bylo opét tfeba
se zamyslet nad otdzkou zasobovani stla-
¢enym vzduchem. Projektovani se zaméfi-
lo na zajisténi proti vypadkim, spolehlivost
a energetickou efektivitu kompletniho zaso-
bovani stlaéenym vzduchem.

V prvni fazi bylo tfeba stanovit na zékladé
vyhodnoceni KESS (KAESER Energy sa-
ving system) aktualni spotfebu stlaceného
vzduchu a pfislusné naklady, a nasledné
ve druhé fazi pomoci vypocétl a simulaci
zjistit, pomoci jakych novych zafizeni se
da stavajici systém optimalizovat tak, aby
bylo mozné pokryt budouci spotiebu stlace-
ného vzduchu nejen absolutné spolehlive,

vzduchem.

Jan Neumeyer, technicky reditel

kompresoru DSD 240 (zprovoznéni v roce
2020), prokazala uspory energie ve vysi
téméf 122 000 kWh. Simulace druhé faze
(zprovoznéni v roce 2024) zahrnovala pofi-
zeni Sroubového kompresoru s regulaci fre-
kvence typu CSDX 175 SFC, pomoci néjz
bylo mozné dosahnout dal$i Uspory energii
ve vySi cca 50 000 kWh.

Nové kompresory se dokonale zapojily do
stavajicich systému a od té doby plni ener-
geticky efektivné, spolehlivé a k dokonalé
spokojenosti provozovatele veskeré poza-
davky, které jsou na né kladeny. Dnes je
v zavodé Crailsheim hned nékolik kompre-
sorovych stanic, které jsou podle pfislus-

V novém logistickém centru se vyuZivaji dvé zafizeni AIRCENTER.

nych spotfebil nainstalovany na rtznych
mistech. V zavodé 1 se na vyrobé stlacené-
ho vzduchu podili celkem pét Sroubovych
kompresorti KAESER s celkovym vykonem
500 kW. V zavodé 2 tento ukol pIni Sest
Sroubovych kompresor( s celkovym vyko-
nem 250 kW. V neposledni fadé pak nové
logistické centrum vyuzivd dvé zafizeni
AIRCENTER. Stanice v zavode 1 a 2 fidi
a kontroluje vZdy jeden nadfazeny systém
fizeni. Velice vysoké naroky na kvalitu, kte-
ré plati pro vyrobky znagky BURGER, jsou
zavazné také pro stlaceny vzduch, a v za-
vodé 1iv zavodé 2 proto zajistuji spolehlivé
dodrzovani tfidy Cistoty 1:4:1 (podle ISO
8573-1:2010) vzdy dvé energeticky Uspor-
né kondenzacni suSicky KAESER, cetné
filtry a adsorbéry s aktivnim uhlim znacky
KAESER.

Svébské tasticky patfi k nejuspésnéjsim
vyrobkim firmy BURGER.
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Na navstévé u nejvetsiho vyrobce uzitkovych vozidel na svéte

Specifické aplikace si ¢asto zadaji specidlni feSeni. Zatimco vétSina primyslovych odvétvi a procest pra-
cuje s fidicim a procesnim vzduchem v tlakovém rozmezi 5 az 8 bar(, nékteré operace vyzaduji v uréitych
bodech vyssi tlak. Pro tyto situace predstavuiji dotlacovaci kompresory KAESER idedlni feSeni — kombi-
nuji Spickovou ucinnost, flexibilitu a nizké naroky na udrzbu.

Vyroba v zavodé jednoho z nejvétSich vyrobcl uZzitkovych vozidel
v Némecku je i v souvislosti s velikosti zde vyrabénych koncovych
produktt obrovska. Kazdy model uzitkového vozidla ma svou vlast-
ni montazni linku. Jednotlivd montazni centra se deli do nekoli-
ka vyrobnich Urovni. Pfeprava dilil mezi jednotlivymi montaznimi
centry probiha poloautomaticky pomoci pfepravnich systému bez
fidica.

Zasadni pro kvalitu a zivotnost uzitkovych vozidel je ochrana kabi-
ny fidi€e pfed korozi. Nékolikastupriovy proces lakovani zaruCuje
nejen dokonaly vzhled vozidel, ale také trvalou ochranu proti koro-
zi. Po lakovani nasleduje montaz interiéru na zakladé pozadavku
zékaznika, napf. sedadel, lehatek, kabiny a vnitfniho oblozeni.

Podvozek vozidla je konstruovan v prostoru montaze podvozku. Po
uloZzeni pneumatickych a elektrickych vedeni a kompletaci ramu
s pruzenim a napravami obdrzi podvozek v ramci procesu lakovani
spodni Casti karoserie svou barvu. Pak probiha vybaveni vozidla
hlavnimi komponentami, jako jsou motor a kabina fidice. V prabé-
hu montéaze prochazi kazdé vozidlo opétovné rozsahlym testova-
nim a zkouskami, teprve pak mdze po Uspésné koncové prejimce
nastat dodavka zakaznikovi.

Spravny tlak pomoci dotlacovacich kompre-
sort
Stejné jako v jinych firméach vyzaduje prevaz-

na Cast spotfebic¢l i zde systémovy tlak
pfiblizné 6 bar (napf. ovladaci a pracovni
vzduch, Sroubovaky, pneumatické otvirani
dvefi). Nezanedbatelna ¢ast celkového do-
davaného mnozstvi vzduchu vyzaduje vy-
razné vyssi systémovy tlak o hodnoté cca
20 bar. Jednim z téchto spotfebicu je husté-
ni pneumatik. Aby se usetfil ¢as, neplni se
obrovské pneumatiky vzduchem prostred-
nictvim ventilu, ale vzduch se vhani pfimo
mezi rafek a pneumatiku. Tento postup trva
jen nekolik sekund. Stla¢eny vzduch zde
musi pracovat s tlakem 14—-15 bar. Jesté
vys§i tlak, az 18 bar, se vyuziva na zkuseb-
nim stanovisti systému brzdového okruhu.
Pokud je z vyrobné-technickych duivodud
zapotiebi stlaéeny vzduch s tlakem vys-
8im, nez je stavajici sifovy tlak, vyuzivaji
se takzvané dotlacovaci kompresory. Tyto
inovativni systémy jsou vyrazné Uspornéj-
§i nez budovéani celé sité
stlaéeného vzduchu pro né-
kolik vysokotlakych aplikaci.
Kromé standardniho fidiciho
a pracovniho vzduchu do-
davaji dotlaovaci systémy
vysokotlaky vzduch presné
tam, kde je to potfeba. ,Je
mnohem efektivnéjSi decen-
tralizované a presné zesilit
stavajici sifovy tlak pomoci
relativné malych kompreso-
ri, nez nakladné dimenzovat
celé zasobovani stlatenym
vzduchem na vy8Si tlak
kvali nékolika malo odbér-
nym mistim,” mini Oliver
Pschirrer, vedouci prodeje
KAESER Némecko. Spo-
le¢nost KAESER nabizi
precizné vyladénou fadu
vysoce vykonnych pistovych
dotlacovacich kompresort, z
nichz kazdy je navrzen tak,

aby poskytoval idealni feSeni pro Sirokou
Skalu aplikaci. Pro aplikace vyrobce uZitko-
vych vozidel a stlaceny vzduch do 25 bar je
skvélym feSenim zafizeni DN37CXL. Tato
typova fada poskytuje maximalni mozny
objemovy proud (vstupni tlak: 3—10 bar,
kone¢ny tlak: 1-45 bar, objemovy proud:
2,26—19,60 m3/min). Promyslené a zcela
nové navrzeny design zafizeni poskytuje
kromé optimalizovaného vedeni chladiciho
vzduchu také snazsi pfistup pfi provadéni
servisnich a udrzbarskych praci. Také ak-
tualizované fizeni SIGMA CONTROL 2 na-
bizi nové, rozmanité moznosti kontroly a fi-
zeni s mnoha rozhranimi, i k nadfazenym
sdruzenym fizenim — pfi dynamické regula-
ci. Elektromotory |IE4 pouzivané v dotlaco-
vacich kompresorech fady N se vyznacuji
zvlasté vysokou ucinnosti, ktera vyrazné
zvySuje hospodarnost v provozu. Minima-
lizovana spotfeba energie ma navic velmi
pozitivni vliv nejen na vyrobni naklady, ale
pusobi rovnéz velmi efektivné na ochranu
klimatu.

Kdyz je na nékterych odbérnych mistech

zapotrebi vyssi tlak, je usporngjsi zvysit tlak ve

stavajici siti presne v urcitych bodech.

Oliver Pschirrer, vedouci prodeje KAESER Némecko



Neustaly rust vyroby a kompresorova stanice, ktera roste s ni

TRANSFORMACE
OBALOVYCH MATERIAL

Spole¢nost LINHARDT Group GmbH je jednim z pfednich vyrobc hlinikovych a plas-
tovych oballi v Evropé a lidrem na svétovém trhu s hlinikovymi tubami pro farmacii. Od
svého zalozeni pred 80 lety se jedna o rodinnou firmu. Stale v ni pfetrvavaji hodnoty

jako kontinuita a spolehlivost. LINHARDT je partnerem mnoha spokojenych zakazniku
po celém svété, od koncernu s globalnim postavenim az po mensi podniky, tedy pravy

,SKryty Sampion®,

Skoro kazdy z nas ma doma néjaky obal od firmy LINHARDT. Tento
specialista na obaly s centralou v dolnobavorském meésté Viechtach
totiz vyrabi obaly pro kazdodenni zivot. Spole€nost LINHARDT bali
véci, které jsou zdravé nebo maji zkraslujici G€inky, snadno se kazi
nebo jsou drahé. Tento stfedné velky podnik s vysokymi trzbami je
i dnes, 80 let po svém zalozZeni, v rodinném vlastnictvi. Tato sku-
pina globalné pusobicich spole¢nosti ma 1 750 zaméstnancl. Ve
vyrobnich zavodech se vyviji, vyrabéji a distribuuji kvalitni obaly
z hliniku a plastd, a dale ¢asti nastroju a formatové dily. Plati zde
nejvyssi naroky na kvalitu v souladu s GMP.

Foto: Zleva: Andreas Schedlbauer a Stefan Ernst (oba ze spolecnosti LINHARDT)

a Michael Waldherr (KAESER).
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Ve tfech zavodech v Némecku a Ctyfech
v Indii spole¢nost LINHARDT vyviji a vyrabi
hlinikové a plastové tuby, aerosolové nadobky
a dalsi obaly z hliniku a plastu. Vyrobky se déli do

Ctyf produktovych skupin: healthcare (obaly pro farmacii, napfiklad
hlinikové tuby nebo lahvi¢ky na tabletky), beauty (kosmetika), home
(potraviny, prdmyslové a technické vyrobky, a dale ty€inky vyrabéné
z hlinikovych trubicek) a time out (lahvicky na lihoviny a energetické
napoje, a dale pouzdra na doutniky). Nékteré produkty spole¢nosti
jsou chranény patenty, napfiklad 9,8mm tubi¢ka na o¢ni mast, jejiz
vyvoj a vyroba vyzaduji specializované know-how.
Digitalizace a automa-
tizace je dnes nedilnou
soucasti veskerych
vyrobnich, logistickych
i planovacich procesu.
Pfi vyvoji novych pro-
duktt se od samotné-
ho pocatku zohledriuje
udrzitelnost a cirkularni
ekonomika. Jak u hlini-
kovych, tak také u plas-
tovych oball se dba na
snizeni spotfeby ma-
teridlu a recyklovatel-
nost a vyuziva se recyklat ze spotrebitelskych plastl
(PCR). Za udrzitelna feSeni svych produktl obdrzela
spole€nost LINHARDT v minulych letech nékolikrat
cenu World Star Award nebo némeckou cenu za
obal, naposledy v roce 2024 za vyrobek ,Next Gen
PCR plastova tuba®, prvni plastovou tubu vyrobenou
100% z PCR materiél s uzavérem, ktery je rovnéz
vyroben ze 100% PCR plastu.

Uspéch si zada misto

Kfivka Uspéchu tohoto obalového specia-
listy sméfovala v uplynulych letech strmé
vzhUru a v této souvislosti se odpovidajicim
zpdsobem neustale rozSifovala i vyrobni
plocha. V roce 2020 se v sousedni obci
Linden pfikoupila nova tovarna, ve které
je dnes umisténa nastrojarna TEC.POINT.
A novostavba v zavodé Viechtach, ktera se
brzy bude otvirat, nabidne misto pro dalsi
vyrobni linky. Tento rychly rozvoj se promi-
ta i do zasobovani stlaéenym vzduchem.
Vzdy, kdyz spotfeba stlateného vzduchu
narazila na hranice kapacity, se stara za-
fizeni vyménila za nova s vyssi kapacitou.

Diky rekuperaci tepla usetfime
velké mnozstvi energie, protoze si
uzitkovou vodu dokazeme ohrat

na 88 °C zdarma.

Stefan Ernst, zastupce provozniho a technického reditele

Plivodné se kompresorova stanice ve
Viechtachu skladala z kompresord nejrliz-
néjSich vyrobcl, které byly zapojeny do
vlastnoruéné naprogramovaného fizeni.
V ramci posledniho velkého investi¢niho
projektu v oblasti zasobovani stlacenym
vzduchem (v roce 2023), béhem néjz se
stary, nejvykonnéjsi kompresor vymeénil za

Zavod LINHARDT v dolnobavorském mésté Viechtach lezi v nadherné krajiné uprostred zelené.

model KAESER DSDX 305, pozadoval pro-
vozovatel také fizeni stlaéeného vzduchu
zamérené na spotfebu, optimalizaci udrzby
a servisu, sledovani kompletni kompreso-
rové stanice, hlaSeni provoznich dat a do-
stupnost dat tykajicich se fizeni energii.
Stefan Ernst, zastupce provozniho a tech-
nického feditele a Andreas Schedlbauer
(pracovnik odpoveédny za techniku budov
a zasobovani médii) pfipominaji, Ze nadfa-
zeny systém fizeni SIGMA AIR MANAGER
uplynulych let. Ten umoznil vyrazné zkratit
prostoje a zaroven zajistit vyvazené zatize-
ni kompresor( a celkovou efektivitu stanice
stla¢eného vzduchu.

Pfipraveni na budoucnost

Kompresory v zavodech Viechtach a Lin-
den jsou dnes v8echny nahrazeny novymi,
vykonnymi kompresory zna¢ky KAESER
a spolehlivé a s energetickou efektivitou
plni pozadavky, které jsou na né kladené
(sitovy tlak 6,3 bar, dodavané mnozstvi
75 m3/min). V zavodé Linden jsou nasaze-
ny dva Sroubové kompresory BSD 75 SFC
a jeden BSD 81, propojené pfes nadfazeny
systém Fizeni SIGMA AIR MANAGER 4.0.
V zavodé Viechtach se vyuziva jesteé dalsi
systém SIGMA AIR MANAGER 4.0, ktery
fidi a monitoruje pét Sroubovych kompreso-
r0 KAESER (DSDX 305 SFC, DSDX 302,
DSB 170 SFC, DSDX 245 a DSD 205). Dva
vzdusniky KAESER, kazdy s kapacitou
8 000 litrd, zajistuji vyrovnané zasobovani
v pfipadé kolisavé spotieby. Ke vzdusni-
kim jsou pfipojeny Cetné komponenty pro

Upravu stlaéeného vzduchu, které pfinase-
ji dlouhodobé vysokou kvalitu stlaceného
vzduchu.

Kromé energetické efektivity a kvality stla-
¢eného vzduchu povazuje Stefan Ernst za
dulezity rovnéz princip rekuperace tepla.
Kompresory jsou totiz vybaveny internimi
deskovymi vymeéniky tepla, a tak Ize odpad-
ni teplo ze stladovani vyuzit k vytapéni: ,Ve
vyrobé potfebujeme horkou vodu o teploté
priblizné 88 °C. Diky rekuperaci tepla zde
muUzeme uSetfit hodné penéz za ohfivani
vody. Zaroven tak Cinime dllezity krok ke
snizeni emisi sklenikovych plyni a k pre-
chodu na budouci CO, neutralni vyrobu.
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3,8 m3¥/min, tfida Cistoty 1-4-2 dle normy ISO 8573-1. Stlaceny
vzduch budou v zavodé Chitilia dodavat dva Sroubové kompresory
KAESER SK22 s namontovanou energeticky uspornou konden-
zaéni susickou. Sroubové kompresory fady SK jsou diky optimali-
zovanému bloku Sroubovych kompresord s energeticky Uspornym
zafizenim SIGMA PROFIL neobycejné efektivni. K Uspornému
provozu dale pfispivaji motory Premium-Efficiency a dimysiny
systém chlazeni s dvouproudym ventilatorem. Interni fizeni kom-

S funk&nosti kompresor(
nejsou zadné technické

Od neolitu (mladsi doba kamenna) zhruba
pred 12 000 lety, kdyz se v oblasti zvané
Urodny pllmésic na Stfednim Vychodé za-
Caly prvni skupiny obyvatelstva vénovat ze-
médélstvi a chovu dobytka, se lidé pokou-
Seli zkrotit pfirodu, vypéstovat z divokych
trav plodiny a obdélavat sva pole. Od této
doby vyuzivaji lidé zavlaZzovaci systémy.
Nejstarsi archeologické nalezy, které do-
kladaji zavlazovani v zemédeélské produkci,
jsou staré pfiblizné 8 000 let a pochazeji
z Udoli feky Jordan. V nasleduijicich tisici-

pro zemédélstvi i soukromé vyuziti. Dlou-
hodobé Uspésny globalni koncern zaloZeny
v roce 1970 se vénuje vyvoji a vyro-

bé Siroké palety kapkovacich
potrubi pro zavlazovani,
potrubi z PE na vodu,
odpadni vodu a plyn
nebo spojovacich po-
trubi s nizkym tfenim,
pfi¢emzZ pouziva pou-
ze vysoce kvalitni eko-
logické materidly. Zavody

problémy. Pro nasi firmu,
ktera pracuje v tfismeénném
provozu, je to velka vyhoda.

Constantin Hada, CEO ve spolec¢nosti
METZERPLAS EU SRL

letich se zavlaZzovani rozsifilo do celé Per-
sie, na Blizky Vychod a smérem na zapad
podél Stfedozemniho mofe. Ve velké mife
vyuzivali zavlaZzovani rovnéz Inkové, Mayo-

spole¢nosti Metzer najdete
v lzraeli (centrdla), na Ukraji-
né, v Kazachstanu, Indii, Thajsku,
Mexiku a dal$ich zemich.

presortl SIGMA CONTROL 2 umoznuje efektivni fizeni a kontrolu
provozu kompresor(. Soucasti této nové, moderni kompresorové
stanice je rovnéz vzdus$nik o objemu 1000 litrd. Ten vyrovnava od-
bérové $picky, minimalizuje ¢etnost spinani, a zvysuje tak Zivotnost

vé a Aztékové v Novém svété.

Od téchto pocatki zemédélstvi do dnesnich
dnu celosvétova spotfeba vody extrém-
né stoupla a stoupa i naddle v souvislosti
s nardstem obhospodarfovavanych ploch.
Podle zpravy o svétovém zemeédélstvi dnes
toto odvétvi spotfebovava 69 procent celo-
svétoveé dostupné sladké vody. Na zékladé
vypoctl by se méla tato hodnota do roku
2050 zvysit o 19 procent. Celit témto ros-
toucim vyzvam dokdZzeme pouze pomoci
uvedomelého a zodpovedného vodohospo-
darstvi.

Moderni kapkové zavlazovani tak, jak se
dnes v zemédélstvi vyuziva, je forma za-
vlazovani Setfici vodu i hnojiva, ktera ne-
chava vodu pomalu prochazet siti ventild,
potrubi, hadic a pres odkapavaci zafizeni
odkapavat bud’ na povrch plidy nebo pfimo
do kofenového systému rostlin. Diky efekti-
vité vyuziti vody ve vysi 95 az 100 procent
dokaze kapkové zavlazovani v porovnani
s béznymi metodami zavlazovani snizit
spotfebu vody aZ o 60 procent a zvysit vy-
nos az o 90 procent.

Vic nez oby¢ejna kapka
Firma METZERPLAS z Izraele se speciali-
zuje na moderni systémy kapkové zavlahy

Od roku 2023 ma firma diky dcefiné spo-
le¢nosti METZERPLAS EU S.R.L. zastou-
peni i v Rumunsku. Jiz béhem projektova-
ni nové budovy v obci Chitilia (nedaleko
Bukuresti) se zde zabyvali zasobovanim
stlaéenym vzduchem, protoze i zde je pfi
vyrobé potrubi ke kapkovému zavlazovani
zapotfebi stlaéeny vzduch pro stroje a za-
fizeni. Momentalné se zde provozuji dvé
lisovaci linky na trubky z PE-HD a jedna
lisovaci linka na trubky z PVC, na kterych
se stlaéeny vzduch vyuziva jako technolo-
gicky a fidici vzduch. Speciélni vyuziti ma
stlaceny vzduch pfi procesu kontroly kvality
u koncovych produktd. Kontroluje se pfi ni
primeér, tloustka hadice a vzdalenost kap-
kovych vystupd, a to tak, ze se do trubky
vhani vzduch pod tlakem 1,2 az 1,5 bar.

PFi hledani vhodného poskytovatele sys-
tému stlaceného vzduchu se kladl mimo-
fadny ddraz na energetickou efektivitu
téchto produkt(d. Spole¢nost KAESER
nadchla na celé ¢are svym principem ,Vice
stla¢eného vzduchu s mensim mnozstvim
energie”, ktery plati pro celou produkto-
vou paletu. Nabidka byla vytvofena na
zakladé pozadavku predloZzenych spole¢-
nosti METZERPLAS Rumunsko: minimal-
ni tlak 6,2 bar, dodavané mnozstvi max.

si nemizZeme dovolit Zadna preruseni v zasobovani
stlatenym vzduchem. Se spolehlivosti a efek-
tivitou kompresorové stanice jsme

nadmiru spokojeni.”
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a efektivitu kompresord. Kvili potfebné kvalité stlaceného vzduchu
se vyuziva separator olej-voda typu AQUAMAT CF9 a filtr KAESER
typu F46KE. Constantin Hada (CEO ve spole¢nosti METZERPLAS
Rumunsko) vyjadfuje velkou spokojenost se spolehlivosti kompre-
sorové stanice: ,Nase firma pracuje v tfisménném provozu, a proto

b



Spole¢nost ProRheno AG byla zaloZena
v Basileji roku 1975 jako podnik se smi-
Senou majetkovou ucasti. ProRheno AG
se sklada z usekl ARA Basel (Cisténi ko-
munalnich odpadnich vod), ARA Chemie
Basel (¢isténi odpadnich vod z chemické-
ho prdmyslu) a zpracovani kalu (spalova-
ni kald z Cisti¢ek). V komunalnim zafizeni
ARA-Basel probiha &isténi odpadnich vod
kantonu Basilej mésto a okolnich obci (rov-
néz jedné francouzské a dvou némeckych
obci). Odpadni vody z velkych chemickych
podnikl se Cisti v samostatném zafizeni,
ARA-Chemie Basel. Kaly z CistiCek obou
téchto zafizeni se spaluji ve spole¢ném za-
fizeni na zpracovani kall. Zbytky po spalo-
vani kalu z Cisticky, Skvara a prach se ukla-
daji ve specialni oddélené ¢asti na strusku
na skladce odpadu Elbisgraben.

Nova technika pro nové

pozadavky

ARA Basel patfi k nejvétsim Cistirnam
odpadnich vod ve Svycarsku. Kazdy den
vycisti pfiblizné 86 000 metri krychlovych
odpadnich vod, coz predstavuje pfiblizné
30 miliondm metrd krychlovych za rok. Je
dimenzovana pro 520 000 obyvatel. Areal
s plochou 76 300 m? se naléza v méstské
Céasti Basel-Kleinhtningen. Podnétem pro
rozsahlou renovaci a vystavbu v poslednich
letech je pfepracovany zdkon o ochrané
vod, ktery nyni stanovuje vy$si pozadavky
na Cisténi spojené s odstranénim dusiku.
Kromé toho se v Cistirné ARA Basel plano-
val dalSi stupen cisténi k eliminaci mikro-
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ARA Basel: Nejvétsi rozestavéna gistirna odpadnich vod ve Svycarsku

Operace otevreneho srdce

V minulych letech se stala ARA Basel jevi§tém pro nejvétsi rozestavénou ¢istirnu odpadnich vod ve Svycarsku. Divodem pro rozséhlou renovaci a vy-
stavbu této komunalni CistiCky jsou nové pozadavky a limity revidované Svycarské vyhlasky o ochrané vod (2023). Jednim z kliGovych ukolu bylo zajistit
nepretrzité ¢isténi odpadnich vod po celou dobu trvani projektu.

skopickych znecistujicich latek. Renovace
i nova vystavba v Cistirné odpadnich vod
ARA Basel pfipravuje Cistici zafizeni na
budouci vyzvy. Nova zafizeni v oblasti stla-
¢eného vzduchu a vzduchotechniky dodala
spole¢nost KAESER KOMPRESSOREN.

V basilejské Cistirné odpadnich vod se st-
lageny vzduch (8 bar) vyuziva pro velké
mnozstvi pneumatickych ventill a Sou-
patek. Zachycovani pisku maji na starosti
rotac¢ni Sroubova dmychadla KAESER s re-
gulaci frekvence CBS 121 L SFC (7,5 kW).
a Sroubové kompresory CSD 105 SFC,
rovnéz s frekvenénim Fizenim, dodavaji
potfebny fidici vzduch. Dvé energeticky
Usporné kondenzacni susicky SECOTEC
TE 102 v lété vysusSuji stlateny vzduch,
v zimé pak tuto Ulohu prebiraji dvé ad-
sorpcni suSicky DC 75, jejichz nizky tlako-
vy rosny bod je zarukou toho, Ze se ani pfi
nizkych teplotach nebudou v potrubi vysky-
tovat zadné problémy. Provozni vzduch pro
tfi spalovaci pece (spalovani kall) vyrabi

i peeena

Sroubové kompresory DSD 202. Stlaceny
vzduch je zapotfebi rovnéz pfi provzdus-
novani procesni vody (proces zvany anam-
mox — anaerobni oxidace amoniaku), zde
jej dodavaji rota¢ni Sroubova dmychadla
s regulaci frekvence CBS 121 L SFC. Cir-
kulaci ve vstupnich kanalech piskové filtra-
ce v novém Ctvrtém stupni Gpravy zajistuji
rotacni piskotova dmychadla BB 69 C (5,5
kW), zpétné proplachovani filtranich ¢lan-
kil pak stroje FB 621 C (75 kW) téZe tech-
nologie.

Vzduch z dmychadla pro proces
biologického ¢isténi

Vzduch vyrabény dmychadly je kliCovy pfi
provzdusnovani biologické ¢asti Cisténi od-
padnich vod. Zde se vyuziva metoda SBR
(z anglic¢tiny: Sequencing Batch Reaktor),
Variace konvenéni metody aktivovaného
kalu, ktera vyuziva suspenzi kalu. V tom-
to procesu mikroorganismy aktivovaného
kalu rozkladaji znecisténi rozpusténé v od-
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padni vodeé. To, co déla proces SBR jedi-
ne¢nym, je skute¢nost, Ze jednotlivé faze
Cisténi probihaji postupné v Case, nikoli
v oddélenych stupnich. Biologické &isténi
a sedimentace se odehravaji ve specific-
kych fazich v témze reaktoru. Pfitékajici
odpadni voda se nejprve shromazduje v
akumulaéni nadrzi a poté se v davkach
Cisti. Vycisténd voda je vypusténa na
konci kazdého cyklu.

Malte Alpers, provozni inzenyr ze spole¢-
nosti ProRheno AG, se jiz ve fazi projek-
tovani zabyval technickym vybavenim pro
provzdusnovani: ,NasSe nadrze jsou veli-
ce hluboké (8,7 m) a pro cykly provzdus-
novani potfebujeme v urcitych ¢asovych
intervalech velkd mnozstvi vzduchu.
Kompletni cyklus trva 6 hodin, faze pro-
vzdusnovani zabere asi 2,5 hodiny. Na
zacatku se za dobu pfiblizné jedné hodi-
ny spotfebuje obrovské mnozstvi kysliku,
pak nastane kratsi interval, ve kterém se
mnozstvi vzduchu snizuje.

Turbodmychadlo KAESER Ize diky bezkon-
taktnim magnetickym loziskim a nizkym
setrvaCnym silam bez problém( zapinat
a vypinat libovolné ¢asto.” Proto si zde vy-
brali turbodmychadlo. V Cistirné odpadnich
vod ARA Basel se jiz nachazi az pét reak-
tort SBR soucasné ve fazi provzduSnovani,
béhem niz se kazdy reaktor zasobuje kysli-
kem z jednoho z celkové 6 turbodmychadel
PillAerator HP 9000 (300 kW) znacky KAE-
SER. Diky vysokofrekvenénimu motoru bez
prevodovky pfimo spojenému s obé&znym
kolem navic odpada vyména maziv a dal-
Sich dili podléhajicich opotfebeni, takze se
Udrzba omezuje pouze na vyménu vzdu-
chovych filtr. Toto progresivni feSeni ¢ini
turbodmychadla KAESER tou nejlepsi vol-
bou, zejména pro takové aplikace jako zde
u reaktort SBR Cistici stanice ARA Basel.

Ve fazi pr Sriovadni se kazdy reaktor z4-
sobuje oho z celkové 6 turbod-
mychac lor HP 9000 (300 kW) znacky

KAESEREINENTTN -

Diky magnetickym loZiskéim Ize turbodmychadlo &
bez problému libovolné asto zapinat a vypinat. S X

Malte Alpers, provozni inZenyr
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Pro udrzitelnost \

REKUPERACE TEPLA

e , e g | i — S
Spravné rozhodnuti - Setrete energii udrzitelnym zpusobem

* Energeticka efektivita — Vyuziti odpadniho tepla z kompresor k vyta-
péni prostor, podpdmému vytapéni nebo ohfevu uzitkové vody

e Udriitelnost - Vyrazny potencial pro snizovani GO

 Presné dle potieb — Vstupni a vystupni teploty vody Ize upravit pfimo
podle potfeb zékaznika
* Flexibilita - K dispozici z vyroby nebo jako dodate¢né vybaveni
pro stavajici zafizeni

* Moznost dotaci — Statni dotacni programy pro energeticky
efektivni opatfeni

- 0
az 90%
-——potelnciél rekuperace
tepl

www.kaeser.com

FLEXIBILNi PRO JAKOUKOLI POTREBU



